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02 Tãmpos, s.ndô úm dê trâbãlho e outro
supÊ.ior, ãmbo! coníit!ídos êm MDP dê 25

mm de espessuÍa, Íevesrida êm laminâdo
melamínico de bêixê pressâo r€xtlrizado êm

ambas as lacês, bordà quê à.ompanha todo o
coniornôdotampona.orbrán.oéde pP 3 mm
ê nas dêmak.orês é d. pS 3mm d€ êspêssur:,

colada a quenre pelo 5hrema holt neh, com

raiomíni6od€ 2,5 óô. 01 PainelfÍonralem
MDP de 15 mm de espesrura, rev€stida em

laminàdo melaminico de baim pressã.

lextu.izado em ãmhas as faces. Bordãs

horizôntáis.om â.ãbámênto na.ôr hrán.o PP

0,7 mm e na, dêmais core5 é dê P50,7 mm de
espes5ura, colêda a ouente oelo 5isrema holi
mêli. Painel frontâl firãdos aos pés lâte.ãk dos

támpos d4 mesàs com cavilhas, paÍatu$s
miniÍir de aço.02 (iterôis supeiores efr MoP
de 25 mm dêêspêssurá, rêvêstidã êm laminâdo

melamínico de baixâ p,esrão textu.i.ado em

amba5 a5fócee, b.rdãr côm ô.âbameíto qâ.or
bÍanco PP 0,7 mm ê nas dêmãis.orê! é dê PS

0,7 mm de êsrêsrúrã, .ôlâda â quêntê ,êlô
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sGtemá ho r melt.02 Pés Painei êh MDP d€ 25

mm de espessura, reveídã em àminado
melamínico de bãixã pressão textuÍizãdo em

àmbâsãsfãcês, borda§ côm ãcãbamênto na cor
bran.o PP 0,7 úô e nas demaÉ cores é de P5

0,7 mm de esÊessura, colâdâ â queôte Delo

sÉtemã hoLt melt. Pés contem sapatas

igido com diàmÊlro d€ 22 mm, cuja fúnçãô
sêrá .ôntôrnar êvêntuâis dês.ivêis dê p sô.

BALTÂO DE RECIPçÃO ÀLTO EM L ITDO X 14OO

04 - rampos, sendo dois de Íabalho e dois
sup€riorês, ambos const tuídos em MDP de 25

mm de esp€ssura, revesudã em amnado
mêláninicô dê bai€ pressão têxtúÍizâdo en
ambas àsÍaces, borda que ãcompanhã todo o

conrornodotampo na cor branco é de PP3 tom
€ nas demais corcs é de PS3mmde espessura,

crláda a quenl,ê pelo tislema holt melt, com

em M0Pde 15 mm de espêssura, revestida em
lam nadô mêlâminco de bãixâ pres5ão

texturizãdo em ambas as ,àces. Bordas
hôrizôntâscom ãcãbâmentô nã cô, bran.o Pp

0,7 mm e nasdemãis.ores éde PS 0,7 mm de
espêssurâ, .olãdã â qúertê p€lo sstemâ hôli.
melt. Pà neLLonta Ixados aos pés aterãú dos
tâôpôs dâs mêsas côm.ãvlhâs, pàrafusôs

m n lx de.ço.02 Laterãis supenores em MDP

de25mhdeespetsura,revestidaêm amiôado
mêlaminicô de bãixã pressão texturizãdo em
ambasasíaces, bordas com acabaneôto na cor
branco PP 0,7 mm ê nâs dêmaiscorês é dê PS

0,7 mm de espessura, coiada á quente pêlo
sttêmâhol.mê|t.02 PésPainêl€mMDPd€25
mm de êrpê6rura, rovêstida êm aminadô
mêlamini.o de balxa pressão lexturi2âdo em
ambasaslac€s, bornãs.om ãcabamento na cor
brancô PP 0,7 mm ê nas dêmâiscor€s é d€ PS

0,7 mm de espessura, colada a quente pelo

shtêmã hôlt-mêlt. Pés contem sâpatãs

rêFu áveú eú PVc Íieldô.ôm dâmêtrô dê 22
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mm, cujâ íunção se.á contornâr €v€ntuais

MISA RETA PE PÀINEL 2OOO X AOO X 74OMM
Íamoo cônstituído eh MDP BP dê 25 mh d€

espessura, revesuda em laminãdo meâminicô
de bâira eressão texturÉado êm ambãs ãs
Íaces, b.rdã que acompanha iôdo ô contôrnô
do támpo ôa .ôr brãn.o é de PP 3 mm e nas
d€mâú córês é dê Ps 3 mm dê etpessur.,
colada â queôte peo sktema holt melt, .om
Élô minlmodê 2,5 mm. Firado aos pés páinéir
com c.vilhas e pâr.fusos min llx. Dotâdo com 1

passê câbô de diâmetro de 60 úm eh
poliêÍreno injêtado dê ãto impãctô. 0r
Painel frontal êm MDP aP de 15 mô de
êspêssura, Í€v€stidâ êm lamlnado m€láminico
de baixa pressão texturizado em ambâs âs

iacês. Sordâs horizôftais êm PS 0,7 mm de
espessurà, .olada ã quente pelo síema holr
úeh. Pa nel frontâL fiEdo aos pé5lateÍais da
m€sa,@m cavilhas e pâraÍusos miniÍix 02 Pés

Paiôel eô MDP aP d€ 25 mm de espessura,
r.vêstid: êm lamlnâd. m.âmini.n n. hãirâ
pre$âotexturDado em ambas asÍãces, boÍdas
em PS 0,7 mm de êspessúra, .oada a quênte
peo sisl€mã holt melt. Pés contem sapatas
reglláveii em PVc rigido com diàmelro de 22
mm, cuja fu.ção será contorn.r evenluas

MEsq EM L pÉ PÀNEL otR/tse 14oo x 1600 x

Tampo constituído em MDP de 25 hm de
espetsura, Íevêslidâ êm lâmlnadó melâmiii.ô
dê bãixa pressão texturizado em ambas ãs

fa.es, bôÍdã qúê a.ômpanhâ todo ô .ôntornô
do tampo na cor bÍanco é de PP 3 mm e nas

dêmakcor.séde PS3mm dê€spess!ra, colada
á quê.iê pêlo shtêmâ hôlt.m€lt, com Íâlô
minlmo de 2,5 mm. Dolado com 1 passa cabo
dêd âm€tÍodê60 mm êm poliestÍêno injetado
de.ko impacto. Íahpo Íixado à5 esÍuturas da

mêsâ através de pãrâflsos de âço € buchas
úêtáli.âs.02 Pânê frôntãl€m madêirâ MDP
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dê 15 mm dê€spessura, rêvestidâ êm aminãdô
melâminico de bãixã pressão texturizãdo em
àmbás as fâ.ês hôÍdas hóÍnônrais .om
a.abãm€nto na co. brãn.o PP 0,7 mm e nas

demais cores é de P5 0,7 mfr de êspe$ura,
.olada a qlent€ pelo sÉtema holt melt. Palnêl
frontêl fixâdo às estrutuÍas laterâis da mes.
atravésde r€bitesde Í€puxo deaÇô, parâJúsos

de aÇó e buchas metálicês 02 Pés Painel em
IVDP dê 25 mm d€ espÊssurâ, rêvêstida efr
Laminadô melâmínlco de baix. p.essão

têxturizadô êm ambas ãs fâcês, bordas com
,.ãhâmênr. nã .ôr h.in.o Pp 0 7 mm ê ni§
dêmãis corês é dê PS 0,7 mm dê êtpes5urô,
colada â quente pelo sstêmã holl mâlt. Pés

contem sapatâs resuláves em PVc rígdo com
dlâmêtro dê 22 mm, cujâ função sêrá côntornar
€ventúais desníveis de pko.

MESA REÍÀ PE PAINEL 1600 X 3OOXTIEMM
Íampo constitlido em MDP BP de 25 mm de
€spêss!ía, revestidâ em âminâdo mêlâmíni.ô
de bãixã pressão texturDado em ambas as

fácês, borda quê acompánhã lodo o côntôrno
do tàmpo m cor branco é de PP 3 mm e nas

demais cores é de Ps 3 úm de espe$ura,
colada a quente pelo sistemã hot mell com
rôio úinimo dê 2,5 mm. Êixadoáo5 pés pãinéú
com .alilhâs e paraÍusos m niíix. Dotãdo com 1
passa .abo de diáfreÍo de 60 mó eô
p.liestir€no inletâdo d€ âlto impâcto. 01

Painel i.ônral em MôP BP dê ts hm de
€spê$LÍa, revestidâ em aminado mêlâminico
tle baLxa p.€ssão texturDado em ambas as

Íaces Sordas horizontáÉ êm Ps 0,7 mm de
€spêss!ra, coladâ a quÊntê p€lo sistemã holt
melt, Pârnêl frôntãl uxadô aôs pé§ lãtêrà§ da
m€sa, com cãvilhas Ê parâÍusos mniÍix.0? Pés

Pâinêl êm MOP BP dê 25 mm de espesurâ,
revestidá êm laminàdô mêlãninico dê bâxà
prêsãotexlurDado em ambas a5 faces, bordas
êfr PS 0,7 mm dê êspessura, coada ã quente
peo siíema hôlt-mêlt. Pés .ônlêm sapátas
reslláv€É em PVC rieido com diámetro de 22
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Mt5Â tM t pÉ pÀtí{tL DtR/Esq 12m x fioo x

Íámpo .o.stlluldo êm MDP dê 25 mm dê
espessura, revêíida em laminadô melâminico
dê baiÉ pÍe$ão lê*unzadô êm âôbas as

f3ces, borda que à@hpànhâ todo o contorno
do tampo ná cor branco é de PP 3 mô e nas
dêmakcoresédê PS3mE dêespeslun, coladâ
a quentê pelo si3teha holtmêh, côm laio
nÍnimo dê 2,5 mm. Dôtadô.ôm 1 pas5à cbo
d€dlâmet.ode60mhem polieíneno i.letado
de alto impacto Íampofixado àe.struturasda
m€sã .Íâvés de pãGtusos de aço e huchas

metálicat 02 - Painel fro.ral em madei6 MDP
dê 15 mm d€ .sp€sú.ã, rêvêstidà em lamlnâdo
helàminico de baixa pÍe$ão terurilado em
ámbãs a5 Íã.ês. bordãs honzonrais com
âcãbamento na cor brancó PP 0,7 mm e nat
demais co.es é dê PS 0,7 mm dê êspesruia,
.olâda â quÊntê pelo rií€mâ holt melt. Pãin€l

Íontál iixado às estrutuÉs laterais da meÉ
ãtravés dê r€bitêrdê rêpuxo deaço, pãrãfusos

de aço e huchas turlli@' 02 Pés Painel eh
MDP dê 25 mm dê €spêssura, revêstidã êm
l.minado úélâmínico de bâixô pressâo

texturi.ado em ambàs âs fa.êr, bo.da§ .ôm
âcãbãm€nto na cor hrânco PP 0,7 mm e nas

defraú cores é de PS 0,7 mm dê 4pessurá,
6lãda â quente pêlo sittemá hoh helt. Pés

contem sapatàs.e8úlá@i. êm Pvc ri8idô côm
d âmêtrúdê22 mm, cujâ Íunção É.á contomar
eventuais desníveis de piso.

ÀRMÁito ExÍnÀ ÂLTo 0z ponras MEDII{Do
lxro x 5!o x 21@MM lüPxÂ |
Tamp! €onÍecionàdo em MDP, dê 2sôm dê
êspêssuB, rev€stida em lamLnado melâmínico
de baira pre5sãô tenlrizadô êm amhl ãi
iaces, hoÍdas com áGbamêntô na .or bÍanco
PP 3 mm. n:§ d.mzi!..rês ó de Ps 1mm de
esoessuÉ, colada a §uente pêlô §ktêma hôli-
mek. cãiÍâna todà confeccionada em MDP, de

mm, .ujà tunção Frá contornãr €v.ntuãis
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lSmm de êspesiuÍà. reveÍidà êm lam,nado
meámin.o dê bàDa pr€ssàô têrlurzàdô Êm

ômbas asÍa.et borda5 com acabõmento na cor
bÍânco PP 0,7mm Ê nãs dêmais corês é de Ps

0,7 mm de €spesura, colada à quenre pe o
sist€mã holt-nêlt. S stêmâ d€ fixação útlizando
cavilhas, buchas p áí cãs€ mlôiÍix. CofiiguÉdo
.ôm 4 pràtêhnàr.ônfÊ..iônádàs êr MDP. de
13mm de espe$uÍa. reve*da em lamnado
meãminico de baixa prestão lexturizado eú
ãmbas ãsfaces, bordascom acâbamento na côÍ
b.aôco PP o,hm ê nas dehai5 cores é de PS

0,7mm dê êspêsslra, côlâdâ â quéntê pelo
sisteúâ holt ôelt,apoiâdas Oorneio de.unhã
plarti.a.ôntendo tambor mnifx no nterior,
par. apêrto de m niÍix lxâdo jlfto à hterãldo
aÍmário ê supôrte prâteLeiÍa em aco, coú
opção de 3lipos de alturã para cadâ pratêlêira.
0z Porras confeccônadês em MDP, de 13mm
dê espesurã, rev€stida €m laminãdo
melâfrín co de bâixa presão texturiado em
ambas asÍacês, bordas com acabâmênto nacor
branco PP 0,7mm e nãs demais cores é de PS

0,7mm dê êspêsslrã, .ôlâdâ à quentê pelô
sktemã hok met. Dobradiças bãrxas de
abertura dâ lorta em 110'. Purador linea em
ãlumínio polido. Utilna sapatas rquláveis
fixadas na batê pôÍ mêio dê búcha mêtálica

CADEIRA GIRATÓRIA COM ENCOSTO DE

Encosto de espâldar alto nedindo 600hm de
àltúra, .om êslruturâ inj€tadâ êm NVIôn dê àlta
reslstênci. à ÍadiC. e impactos, 10O% reciclável,
revestido em tela de ata r6istên.ia. apoo
lômbãí ílexível com .asgos hoÍzontak parâ

â.ômôdâr mêlhôÍ â lômbâr dô us!áriô fixâdô
ô2Íaírôs Â«PntÕ ..m

espuôâ anatômicâ êm pôliurêtano in jêtadó, dê
60 frm de espê$ura,
dêns dade D32, lndeÍoÍmáv€|, isnifuea, e
cô.châ intêrna d€ cômpênsâdô
multilamiôadode 14 mm de êspessurácoô
bordâ tontallisei.ãm€nte curuada no assenro
pârâ não ôbstr!ir a.irculãcão sansuinêa.
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Revestido con tecido sirrétlco de âlta
rÊshtêncâ. Mêcanhmô dê rê.linação aÍêvés
de sislemã sincronizado na r€lação 2:1êm açô

tatamento antcoÍosivo
antiÍêÍugnoso por loíatzação ê pnturâ
êleÍóstáticâ na .or preta. Sisteha de
re8ulagem de prÊssão dâ molà dô sktêmâ de
recl.ação con franipulo de empunhãdura
injetado de polipropileno 100% r€ci.lávê
Alavaôca únic. para tBvam€nto do sÍema
slncrofDãdo € rêgulâgem pn€umárica de
atura, com pontekã inietada em polipropilênô
100% reciclável Fácil a.ionamento para
ÍãvâmêntÕ e .lertr:vâmênr
rec inação comeixo horizontaletravamenlo do
côniuntô €{ôfãdo nâs Dô§ições d€ trâbalho.
Coluna a gás coífe..iofada em aço SAE

1020tubulâÍ com pintu/a epóri á pó, e com
conifi.áção1"26'naparteinieriorparãencâlxe
na base giratória Na5te centra pressunzáda,
qu€ prop c â suãvidãdedÊ amodêcimêntoiem
o uso de molês, cuBo de regulaEem de a0 mm,
coniÊcconadã êm âço SAE 1045ê com
conificaqão tipo Mor5e(1'26')na parte

super or paÍã encaixê no süport. dê fixação do
âsseôto dâ câdetâ. Pistão classe 3. Bucha Suia
ntêrnâ êm PoM (Poli oxi Mêtilêno),
copolíhero compôÍode ãha durerã e r sid€z e

ex.€lênt€s prop.iedades
dêslrantes. Resistêncâ a €íorços dê prêssão

deaté300 N Base gúatóía injêtãdã em Nyion
poliãmidâ6.6nâ cor pÍêta e 5 hâstê§

equidistóntes a72' erãio de 313 mm,
rêfôíçadâs .ôm alêlâs ê§trutúrái! pâra

ãumentar a Íesstênciã a cargas estáticas
aplicadâs, êncàxê dô pistãó dê rêgllagefr de
ãlturã dã cadeirê através do sktemã de cone
Morsê. Rodiziô§ dê duplo girô, corpô r00% em
Nyon 6.6 com rodas 0 60 mm,.omposlo por
uma bânda de rodaSem em poiuretano. Exo
cênlÍâl úsinado Êm áço SÂE 1006 € hâste
estampada e aminada ã Í.io em aço 5ÁE 1006

{,incâdo brànco), apoiado €m pistã dÊ eslerâ dê
rolêmenrô de aço 5aE 1020 cemênrâdoi fi xédo5
abàse através de aneldepressão produzido em
àcô sAE 1070 Ápôiá brâcô êm lormatô dÊ Í"
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com sisteúa de ÍeCu ageô de akuÍàdeslizante
atrâvés dê botãó lãtêral com 9 posiçõês pré-
deÍinidâs, sistema de Íixâção ao assento atÍavé5
deestrrturàinjêlàdãem ny on poliãmidâ6.6 nâ

cor preta, com corpo inj€tado em

lermôpl&ti.os dê alta rêshtôncia êstrútuÉ],
âpoiã braços superior injetado eh poliuretano.

Apolo decabêça.oô sistêma dêrÊguâgêm dê
ã turã deínãnle verticãlmente .om 5 posiçóes
pré deÍinidae com a finalidade de atender
divêEas ãlturas de usuárlos, sktemãdelixação
ão encoÍô aúôvés de esÍutuÍa injetáda €m
ry on poliamida 6 6 nâ cor prêb rêm pàrâfusos

íãcilidade dê instalãr ou
rdÍar. AÉoio de cabecas €ú nvlon hietado
.om dêsênho analômicosem aíestas, revêstido
em tela. Dimeisões: 645 x 545 x 1230MM

PúÍaFoRMA 01 PoslçÃo stMPLEs PÉ u
MEDTNDO 1200 X 700X 740MM (UPXÁ)
I3mpo constituido em MDP de 25 mm de
espessúra, rêvêstida €m lâminado mêlâminico
de baixã pÍessãô texturizado eô ambas as

faces, bôrda quê acômpanhã todo o côntorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas

demai, .or€s é dÊ PS 3 mm dê espêssurã,
colada a quente pelo sÉtema hôlt mel! com
raio mínimô dê 2,s mm. RÊcôrtê paía caira dê
tomada no ado dÍeiro do usuárlo. 02 - Pés

bterais €m tubo de aço carbono qúâdrâdo de
60x60mm nas pãtas e tubo de aço Grbono
rêtàngular de 30x50mm ôa trâvêssâ slperior,
.om espêsrura dê 1,06mm, com 700mm de
alturà, possuindo chapas em aço carbono com
espessura de 2mm libdâs ãtravés dê soda
MlG, ãschâpas possuem furaçãopa$ante que

Dermite a fixâcão dôs tâmpos âtãvés dê
pãrâlusos, presos dÍetamente namâdêÍa oI
Longarina êm tubo de aço ca.bono retãncu ãr
de 30x50mr, com espêssura dê 1,06mm,
íxada aos pés lateÍaÉ aÍôvés dê páÍáfusôs

máquinâ ê porca sêxtavâdâ Todas as partes
metá i.âs deverão rê.êbêr um pré-tratâmÊnto
porbanho deÍoíâto de feÍô spray pôliâmôrfô
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muhmetâ e pntura eet.ostátcã à pó com
.âmadâ dê 30 a 120 mi.râs. e.uràdâ êh eíuÍã
a 20OqC. Pés metálicos com sàpàtas nl!ê!âdôrâs
em PVc rkido com diâmet.o de somm, cuja
Íunção será contornãr ev€ntuâh d€sni!Êh dê
p so.0l Giradetomada plástta em fôrmato
retângulãr com tãmpa bascuànte, mêdindô
262 hm dê Lôrgurâ,107 mm dê p.ofundldade e
105mm de âllurã, com recort€qúê poss bilita a

in.l$ão de àré í)4 bmâda\ o,l Rlseol HDM

OIVI§óRIÂ IÁTTRÁI PÁRA PIÂTAFORMAS
Divkóia ãteral pa.a platâlorma.onleccionâdo
efr MDP de 15mm de espessuÍâ, medindo600
mm de laGura e 2s0 mm de alturà, Íixada no
tampo da platâfôrma âtravé s d ê à.essório para

ÂnMÁElo cRrDrNzÁ coM poRrÂ§ M.ôrNDo

Tampo confecclonâdo em MDP, dê 25mm de
ê59ês§úra, Íêv€stida êm lamjnado mêlâminlcô
de baixã pÍessão textlrizado em ambas as

fa.ês, bordasque côntornâm otâmpo ên PP dê
0,7 mm de espessu.a, .olada a qu€nte pelo
§istêmr hôlt mêll. Calxâria tôdâ confêccionada
em MDP,de 13mm deespessu.a, revestidãem
láminadô úêlânini.ô dê hâin prêssão

râxturizado em ãmbãsãsÍaces, com bordasem
PP de 0,7 hm de espessurâ, colada a quênle
pêlo sislêna hot'mêlt Sistêma de ixaÇão
utilizando câvilhas e hinúir. conficurado com
04 pratêlêías confêccionâdâ§ êm MDP, dê
13mm de espe*ura, revestida em laminôdo
úeâmin.ô dê bâxâ pr€íãú t€xtlrnâdo €m
ambas as íaces, com bordas em PP de 0,7 mm
de espessúía, .ôladà ã quêntê pelo sistêma
hot melt. Composto por 02 gavetas e 01
gavêtãô côm corpo conleccionâdo em M0P, d€

15mm de etpêsslrâ, rêvêstdô êm âmbas as

racês €m lamnado melaminico de baixa
prêssãó textúrizado com bordas êm PP d€ 0,7

mm deespessura, côladaó quêntê pêlo.isteúâ
hôli.m€lt ê frentes d€ gaveta conÍeccionàdas
em MOP, dê 13mm de€spe$urã, revestda€m
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laminâdo ôelâmínico de baixa prêssão
texturizãdo em ambâs ãs fâces, côm bordas em
PP de 0,7 mm de espêssuÍã, coLada a quêntê
pêosistemâ holi melt,.om si5tema deíizante
e abeilurâ pela lateEl dispensândo o úso de
púxadoÍ. supôrtê pára oastê suspensã no
gàvelão. Utiliza sapãtas r€3uláv€is lxâdâs na
base por meio de bucha metálica. Portas
embutidas, conÍeccionado êm MDP, dê lamô
de êspessurá, rêvêÍidoem ambasasiac€s êm
âminado melaminicô de bâlxâ orcssão

tenurlzado com bordas em PP d€ 0,7 mm dÊ

espessuÍc, (olada à quente pelo estemã holt
me t de ãbertura pelà ãle àl d spensàndo ô
u,o de pulador com dobràd'ça àha t po.opô,

LaRMÁRro Dr aporo or poRra 03 GAvEÍas
MEOTNDO 737 X a50X550MM (LXPXÁ)

ÍaFpo coniecclonado efr MDP, dê 25mm de
êspêíuÍâ, ,êvê§udâ cm laminâdô mêLámin co
d€ baixã pressSo t€xturtado em ãmbãs ãs

faces, bordas coô acêbamento nê cor bÍanco
PP 2 mm ê n:s dêmâk.ôrFs é de P§ 7 mm d.
espessúra, colada ô queôte peo siíeha hot
mêll. Câlxârla toda conf€ccionãda em MDP, dÊ

15mm de espersura, revestida eô aminado
mêlâminlco dê bãlxã pressão l€xtuíizadô em
ambasasfaces, bo.das com acabame.to em Ps

0,7mm dê êspêssúra, colâdâ a quênle p,êlo

s íema holLm€lt-Sktema delBãção utilzando
.âvilhás ê pâraflrô miniiir. Cônfgu6do com 1

prâtêleira.onÍ€ccionadâ€m MDP, d€ 15mm d€

e5pessura, revestida em lamrnado meiâmínico
de baixa prÊssão t€xturizãdo em ambâs âs

íaces, bordas com ac.bãmento em Ps 0,7mm
dê ÊspessuÍã, colada a qLente pelo sistema
holr melt, ãpoiad. poÍ meio de plno metálico,
com opção de 3 tpos de âltura. 01 Po.ta
.onfêc.ionada êm MOP, dê 15mm dê

espessurá, r€v€stida em laminado melâmin co
de baixa pÍess5o textlrizado em ambâs âs
facês, bordas côm acabamêntô em PS 0,7mm
de espessura, coLada â quente pelo 5istema
holt melt. Dobràdiças bax.s de .bertu.a da
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po,1â êm 110'. Abêftlra por puxãdorês êm
PolieÍúeno com ent.ê fuÍos dê 12aôm,com 2
dôbrâ§ 90' rotãltàndô
argurã rotal de 142nm, ou pega laterã
Gavetãô com internos conf€.cônâdos êm
MDP, de 15mm dê Éspetsura, rêvestido €m
adbas as iaces em laminâdo melâmini.ô dê

1bàirà prês!ãô rênurzado .om bordãs .ôm
a(abamento em PS 0,7mm d€ êspetsura,
côlâdã a quente pelo sisr€ma holt melt, com
hastes metálicas pãrâ pãstãs sutpensar.
Gàvetas coô iôtêrnosconJecc onados êm MDp,
dâ 15mm de espessu/a, revestido em ambas âs
Íaces eh laminado mêlaminlcô dê baira
pressão texturizado com bo.das com
acâbam€nto em PS 0,7mm dê espessura,
colâda a quente pelo sisrema hot melt, Íundô
compo§to por chãpa de 2,5mm.0? Frenres de
Galeta e 01 Freôte de Gâvetão conleccionãdas
êm MDP, dê15mm deespestora, revenida em
am fàdo mêLâmin co dê baxã pressão
têxtúrizadô em aôbas as Ía.es, bordas com
acâbamento em PS 0,7mm dê espe$uê,
colada a quenle pelo sittêma holt melt.
Sislêma dê Ílxação ulilizando .âv hâs e
parâfutô ô nifix. A ab€rtura dasBavetas sê dá
âkavés de pêga latêrâ, ou d€ puxêdor.

De5lÉantes de ext.ação totalcom lm tador dê

Deín.rtes com abertura pãrcial simplÊs côm
rôldana, .apâ.idâdê dê carga de 15kg por pa.,
a(abamento em pintura €l€t.oíática epóxi,
ilradô ã atêral do móvel âÍàvés dê pâraÍuso

06x12mm .om pÍéJuÍo de 05mm, para âs

8avÊtâs. Puxãdorês Êm Pôli€sti
Íuros de Uadú, com 2 dobra§ 90' totaltando
ãltura de 25mm e larguE tota de 142mm.
Fêchadúra comtravámêntô dâ píimêira gaveta,

com 2.haves escamoteáves. Uniza §apatãs
ÍÊ3ulávêk iixadas na bas€ ê no pé por mêio dê

ç,dâ. s {êfrâ dê rôlâmênro em êlrerãs de.qo,
capaodade de .ãr3ã 151,3 po' pàr. lràdo à

ateÍàr do movel atÍáves de paÍafuso 06!12mm
com pré furo dê osmm, pã.a o savetão.
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ÂRMARIO BAIXO 02 PORTÂS COM 1
PRAIILEIRA MTDII{DO 3OO X 5OO X 74OMM

Tampo .onf€ccionado em MDP, de 25mm de
êspêsurâ, rêvêstida êm lam nado mêlâminlco
de baixa p.e$âo tertlrizôdo eú amb.s as
facês, bodas com âcâbamênto na côr h.ancô
PP 3 mm e nas demaÉ coÍ€s é de PS 3 mm de
êspês§ura,.oladã a quentê pelo sislÊma hôt-
mêli càixâria todã.onfê..ionda em MDp dê

13mm de espessurãi rêveÍda em lãminado
mê!âminico dê bâlxa lressão texturizâdo em
ambas.sfaces, bordas com acabamento ra cor
brancô PP 0,7 mm ê nas demaiscores é de PS

0,7 mm de espessu.a, coLãdã a qu€nte peo
s *êmâ hor mêk. skrêma dê fixàção ud zândô
cavilhas, buchas plásticas e minif ix. conÍisurado
com 1 pratelenê confeccionâda em MDP, de
13mm de espessura, Íevestida em laminãdo
tueâôiilco de bêxa oressão têrtlri?ado efr
ambasásÍa.€s, boídas comácabâm€nto nâ cor
branco PP 0,7 ôm e nas demâiscores é de P5

0,7frô dê êspêssura, .ôlâdã â quêniê pêlô
sÍema holtsmelt, apoiada por meio de cunha
p áni.â êm açôtambor m n:nr no intêr or, para

aperto de miniÍix lxado junro à laterã do
aímáÍio, com opçãô dê 3 iipos de altura parâ

.adã pÍateleÍã.02 Por1.s confeccion.das em
MOP, de 13mh de êspéssu.á, .êvê(idã em
lãminado melâminico de bâixâ p.Êssão

lexturizado em amhas as tôc€s, bordas .om
acabâmênlô na cor brânco PP 0,7mm ê nâs

dâmals cores é de PS 0,7mm de espessu.ã,
.olada a quentê pêlô sistêmã hôlt.mêll
Dobradiças bãixãs de abeÍtlra da po.ta em
11o' Putadôrês êm Pô estir€no côm entrê
luío5de l23mm..om 2 dobras 90' total zando

a tura de 25mm ê làrpurà totàl dê r42mm Ê

trâvamento das po.tas por uma única
íechadura. Utiiiza sapàtas .esuláveis íixadãs nã

base pormelo de bu.ha mêtálica.

MESA REÍA PÉ MTTAL MEDINDO 1'Í]O X 6@ X
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Tampo consttuido em MDP dê 25 mm dê
espeslra, revestida em lamin.do meláminico
dê bãis pÍessãó tÊxtuÍizàdô êm âmbas as

faces, bordã que..ompanhã todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mff e nas
demaiscoreséd-" P5 3mm deespessura, colàdã
a quêntê pêo sstema hotmeL! com râio
mínimo de 2,5 mm Dotado .om 1 passâ cabô
dediâmeÍo de 60mmeú poliestireno njdado
dê alto mpaclo. Tampô fixado àr êstrú1ura5dâ
mesa aÍôvés de paraiusos de aço e buchas
mêtáli.as.01 painelironlal em mâdeira MDP
de 15 mm de espessura, ÍeveÍ da em laminado
meLâmínico dê bâira pressãô têxtuÍDado eô
âmbas as tãc€s. Bordas horizontâk côm
àcabamenlo nã (or bran(o PP 07 mm e na\
dêmã s roíes ê dê PS 0,7 mm dê êspêssúrà,

colada a quente pelo sútema holt meh. Painel
fmntal lirado às estrurlras aterais dã mêsa

âtravés dê reb tes de repuxo de aço, paraÍusot
de aço e buchas metálcas 02 Pés Metálicos,
cuia .omposiÇão se duide em pãtâ, colna, I

iampa lnt€Ína e 5upoÍte do tãmpo. Pata
fâbÍLàda êm.hà!à dê aco (ôm êsoêssúrâ dê

2,0 mm produzida pelo p.ocesso de estampo e
coluna êm.hapâ dê aÇo.om €rpê§súía dê 0,9
tom, produrida pelo processo de estômpo, em
torma dê meiâ càna, unidas pêJo prôcÊsso de
soldã MlG. Nacoluna deverá haverumatampa
de fixação produzida por processô de dobra em
chapa dê aco 0,6 mm com sistema de flxãÇão

c/supoÍte de cÍemalheiras e,lxação na.olu.ã.
Supone do tampo fâbr.ado êm.hãpâ dê açô
côm Ê§pessurã de 2mm, produzido peo
pocesso deestampó, ilxâdo lntô a coluná Êor
meio dê soda MlG, tendo medidãs da pata de
ars 64 x prôí 5sO x âlt 35 mm, colura larE 33 x
pÍol:130 x alt 650 e suporl€ de tampo ã.9 50x
pÍôf 400 r àlt 10. Íodas ã5 pades hêtálicâs
deverão ier suhmêtidâs â um pró.tratamêntô
por nanocerâmica (base de zÍcônlo)e pi.tura
eLetrostán.a êm tinta êpóxi€m pótêxtúrizada,
polimerizadã em estula ã 200sc Âcâbahento
côm sapâtasem PVC Íigldo com diámetro d€ 50
mm, .ujâ funçãô sêrá .ôntornar Ê!êntoais
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Mfsa RETA pÉ patNtt l8oo x 3oo x 74oMM

Tampo constituído .m MDP BP de 25 mm d€
e3pessura,.evestrda em lâminàdo meâmínico
dê balE prêssão textu.tado êm ahb.s as
Íaces, borda qu€ âcompanha todo o cortorno
do têmpo ôa coÍ bÍan.o é de PP 3 mm e nâs
demâk co.es é de PS 3 mm de espê5sura,

coada â quente peo skt€ma holt melt, com
rao min mo dê 2,5 mm. Fixado aos pés painéit
com c.vilhase parãfusos minilx. Dotadocom I
pârsâ .abô dê diâmeto dê 60 mm em
poliestkeno injetado de ãLto impãcto. 01
Pôinel fronta en MDP aP dê 15 mm de
espe$urâ, revêíi& em lamnãdo meláminicô
de báixa pressão texturizado em âôbãs âs

fac€s. Bordas horDontais êm PS 0,7 mm de
espessura, (olada a quentê pêlo setemâ hoh
mêlt. Pã nê frontã lxado aôs pés lat€rêis da
mesã, com cavlhase pâraÍusos miniÍix.02 Pés

Painei em MDP BP d€ 25 úfr de espessura,
rêvêstida êm laminado mêlâmi.ico dê bâixa
pressâotextuÍrâdo eh ambae asJaces, boÍdas
êm PS 0,7 mm d€ êspêsslra, côada â qoêntê
peo sist€mâ holt melt. Pés côntem saFtàs
r€3u ávêis Êm PVC Íigido com dâmêtíô dê 22

mm, cuja tunção será contornar eventuãis

PTAÍA'ORMÁ 02 POSIçOES DUPIÁ PE U COM
Drvlsónh fRomÂr MED[\lDo

Tâmpô .ônstituído €m MDP de 25 mm dê
êspessurã, .€vestida em laminado melâminico
de bôixa ore$ão terturizâdô êm ambas as

Íaces, boÍda qle acompanha lodo o contorno
dô támpô nâ .ôr brâncô é dê PP 3 mm ê nâs

demaú .ores é de Ps 3 hh dê êspessuÍa,
coada a quente pelo sEtema holt me! com
raio úinimo de 2,s ôh Rê.ôrtê parâ.âirà dê
tomada no ado d reito do usuário. 02 - Pés

latêrak €m túbô dê aço cârbono quadrado de
60x60mm nas pâtás e tubô dê âçô .árbono
rêtãngulaÍ de 30x50mm n. Íavessa superior,
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com espessura de 1,06mm, com 700mm dê
ãltuÉ, pôssu ndô.hêpas em âço carbono com
espessura de 2mm lixadas através d€ sôlda
IVLG, âs.hãpàs postuem furaçâo pãssãnte que
pêrmte a Íixação dos tãmpos alravés de
pâÍâfusôs, prerosd @tamentena madena. 02-
Longarlnas êm tlbo d€ aço carbono rêtanEuar
dê 30x50hm, .om espessura de 1,06mm,
ilradr âos pés lãtêÉh ãtravés dê párafusos

máquina e porca sextavãdâ Iodãs âs partês
mêtálicâs dêvêrão rêcêbêr !m pré{ratamento
po. banho de losÍàto deÍetro spÍay poliamoío
muhlôela e pintu.a eetrostáuca à pó com
camâda de 30 a t20micrãs, e cuÍada êm êstlfa
de à 200ec. Pés metáli.os com sâpatas
nveladôrâr em PVC Íisido côr diâúetro d€
somm, cuja iunção será contoÍnar evêntuâis
des.iveis de pÉo 02 - caixas de tomadãs
pláíicas em io.màto retangular com tampa
basculante, medindo 262 mn de argurâ, 107
mm dê proÍúndidãdê ê 105mm d€ alturã, @m
re.ortes que possibilrt m ã incusão de até 04
tomadãs.03 tus e01HDMr. Divióriã MDP êm
iormato retangular consutuida em MDP côm
15frú dê e§oessura tolal com 250mô dê
alturâ e 1100mmdê ãrgu.ã, éfixadaãotampô
da p atafoÍma aftêvésdêacessóÍ o parafiÉção

praraFonMA or poslcÃo srMplts pÉ u coM
otvtsóRtÁ DC MDP MED|NDo 12oo x 7m x

Tampô cônslituido êm MDP dê 25 mm dê
êspessura, revestida em lamina!o melâminico
de baiE pressão tettlrÉàdô êm ambat as

iacês, boÍda que acompanha todo o cortorno
do tampô .a .oÍ brânco é dê PP 3 mm ê nas

dàmah côres é de Ps 3 mm de espessurâ,
.ôlada â quêntê pêiô sktêma hoh mêlr, com
É o hinimo de 2,5 mm. Re.ôrtê parà caixa de

tomãda no lado dÍeto do usuáro. 02 - Pés

lâiêÉis Êm tubô dê áço úrbonô qúadradô d€

60x60mô nas patas e tubo de aço carbono
retangular de 30x50mm na Íãvessa superioí,
.ôm êspêssura dê 1,06mm, com 700mm d€
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por banho d€ foslato de lero spray po amorro
multimêlãl e pintura eleÍostáticâ a pó com
camada de 30 a 12OmicÍâs, Ê cumda êú estufa

ahura, possuindo chapâs êm êço caÍbono com
espe5suÉ de 2mm fixadãs através dê solda
MlG, as chapàs possuêh furaqão passante q!ê
permite a nxaçâo dos tampos âtÍãvés de
paíafusos, presos diretameíte ôã mãdelra. 01
LoncáÍina êh tubo de âÇo carbôno retaneular
dê l0r50mô, coú espessurã de 1,06mm,
íxada âos pés lâtêrak âtrâvés de parafusos

máquina e porca sextavada rodãs âs pades
metálica§ dêvêrãô rêceber um p.é t.atãmento

a 200qC. Pés mêrálicoscom sôpâtas n velãdoras
Êm PVC rigido com diâmêtro dê 50mn, cuja
íunção será .ontornar eventuãs d€sniv€h dê
p§o 01 Caixâ dê tômada plástta efr íorfrato
Íetãngular com tâmpa basculantê, mêdindo
262 mm dê lãrgrm,107 mm de proJund dâde€
l05mmdealtuÉ, com r€.ortequ€ possibilitâ a

inclusãode até 04totradas,03 tus e 01HDM]
DivÉórla MDP êm formato rêtangular
constituida em MDP com 15mm de esp.§surã
tôta. com 1100mm dê lar3urâ ê 250úô de
altura, é fixada notãmpoda p atalormã at.ãvé§
de acessór o para rxacão da diviiória.

MESA RETA PE MEIAL MEDINDO T2(x) X 60l} X

Íãhpo .onstituido em MDP de 25 mm dê
êspêsslra, rêvêstidâ êm lâminado nelâfrióico
de baixa pÍ€ssão texturDado em ambas as

facês, bôrda quê acômpanha todo o.ontorno
do tâmpo nã co. bmnco é de PP 3 mm ê nâs

demaircoresé de P5 3mm deespessura, coladã
â qu€ntê pêo sistemâ hôt-mê! .ôm raio
minimo de 2,5 mó. Dotâdo coú t passa ebo
dê diâmêtrô dê 60 mm êm pôliÉsltênô injetádo
dê âltô mpà.tô Íãmpo fixadô à. esÍuturas da
meta aÍavés de paraiusos de aço e buchas

dê 15 úmdê êsp êssu râ, ,êverid â êm lam nado
meáminico de baixa pressão texturiado em

AVANTf

acabamêniô na .ôr brân.ô PP 0,7 mm e nas
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demàk cores é dê PS 0,7 mô de espessura,
.oada a quente peo sktÊma holt mêlt. Panel
Írontâl ixado às êstruturâs late.ais da mesã
alravés de.ebilesde repüxo d€ 3çÕ, parafusos
d€ aÇo ê buchas metálicas 02 Pés M€rálicos,
cuja cohpos(ão se dividê em patâ, .oluna,
tampa intêrna e sulo.le do tãfrDo Pãtã
fab.icadã em chãpâ d€ âçô .ôô êspessurã de
2,0 mm produzida p€lo processo de €íâmpo ê
colunâ êm chapa dê âÇo com espêssura de 0,9
mm, produzidã pêlo proc€sso d€ eslampo, êm
forma d€ mêla cãna, uíldas pelo processo de
solda M G. Na colunâ deverá havêr úmâtâmpa
dê fixãção produzida !o. pfocejso de dobrâ €m
chapâ dê aqo 0,6 mm com si{€mà de nxêcão
c/suporte de cremalhe ras e fxãção nâ coluna.
supôítê dô tampo fahrlcado em chapa de âço
com êspessurà de 2mm, produzldo peio
pÍôcês§o dê êsrampo, fixado llnto a coluna 0or
meo d€ solda MlG, têndo mêdidas da pâtâ de
larg 64 x prof550 x a t 35 mh, co una laG 33 x
pÍol1a0x alt 650 ê suportê d€ tanpo larE 50 x
proí 400 x alt 10. Todas as pàítes meiálicãs
dÊvêrão sêr slbmêtidâs â um pré-rÍatâhento
por nano.eíâmi.ã (ba5e de zir.ônio) e pintura
elefuoíática êm t ftê epóxiem pó te(urirada,
polinerÉada em eÍuÍa a 200qc. Acàbam€nto
com sapataseô PVCriEido com drãôetrodes0
mmi cuF fufção sêrá cônlornâr êvêmuáis

MESÁ REÍA PE DEMETÂLMEOINDO 9OO X 600

Tampo constituido em MDP de 25 mm dê
espessura, Íevêstida em laminado melâminico
dê bãira prêssãô têrtuÍiradô êm ambâs as

faces, borda qle acomp.nh. todo o conrorno
dô tâmpo na .ôr b.ân.ô é dê PP 3 mfr ê nâs

dehais.ôrê! édê P53mh deêspêss!ra, colad.
a quente pelo sisrema holt melt, com rãio
minmo d€ 2,5 mm. Dolâdo com t pâssa óbô
dediámevôdem mn en pôliêitnêno inletado
de ako impacto. Tampoíixâdo às estruturâs da

m€sâ a[avés dê pârâlu§os rlê açô ê bu.ha!
m€ráli.â§ 01 Pâinê kôntâ êm mádÉnâ MDP



de 15 mm de espessuÍã, revestidã em lãminãdo
mêlâmlnlco dé bâixã pretsão terturiuado em
ambas âs Íaces- Bordás hoizontãi§ .ôm
a.ãbãmênto na .or bran.o PP 07 mm e nas
defrais cores é de PS 0,7 mm de êspêssura,
.olada â quênlê p€lo li5lemà holt meh. Painel
Íontâl fixado às estrúturâs lãtêrais da mesa
atÉvés de rebitêsde Êpuxode áço, parafusos
dê aço e bu.hâs mêtáli.ãs. 02' Pér Metállcos,
(uja composição s€ dividê em patâ, coluna,
tampã interna e §upo.te do tãmpo. Pata

Íábricadô em châpà de ãço com êspessura dê
2,0 mm produzida pelo proces5o de estampo e
coluna em chapa de âço com êspessuÍa dê 0,9
hm, prcdurida pelo p.ocesso de 4rânpô, em
íôrm. d€ mêi3 cana, unidas pêlo procêss dê
soldá Mrc. Na colunadêvêÍá haverumatàmpa
deriraÉo p@dolida po. p.oceirodedobraeô
chápa dê aço 0,5 hm .om siíêma de nxãÉo
c/luporiede cremalheiras e fl,aÇão na coluna.
supo.t€ do tâhpo tãh.icado em .hapâ dÊ ãço
con espêssura de 2mm, pÍoduzido pêlo
procs{ dêêrtâmpo, llrãdô jlntoã Coluná por
meo dê soldi Mlc, tendo mêdidatda pata de
iãr8 64 x prof 5S0 x âlt 35 mm, coluna IarA 33 x
prof 130 x.lr 650 ê supoíl€ de tômpo larg 50 x
pÍol 4m x ãlt 10. Iodãs á§ paftês metálicas
derêr5. ter súbmêtidas â um pé Íarâmento
po. nan*erâmio {base de zircônio) e pintura
ê letrostáticã ê m linta êpóli êm pótêxtúrizâdâ,
polimerizad, eh estúa a 2O0sC. Ácâbamênto
comrapatárêm PVC rigido.omdiâmêlrod€ 50
hm, cuj. tunção se.á contornar eventuais

ÂPARAOOi MEO TDO 2000 X 450 X 730MM
Constituidà êm MDP dê 1a hm de êsp.ssLrâ,
.êvestida em laminado melâmi co de bâixã
pr"ssâo rêxruizado em àmbas âs Íaces, botda
de pPdê 0,7 mm d€ êspêssurã, colãda ã quêntê
pelo sistemâ hoh meh táteêl 4ÍutuEl
formãda por pâinel de MOP dê 1a mm de
erpessúra, rêvê§tidô êm láminâdÕ mêlámini.o
de bâixâ pr€srão textua:ado eó àmbàs as

Íacês, colãda a quenr€ pelo sisl€ma holt meh.
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Fúndô em MDP de 13 mm d€ espêssu.a,
revestidã em lãminãdô mÊlàminco de balxã
pr€55ãô tert!ínado em ambas as Íaces, .ôm
fixação pôr sstema de cavilhà ê minitix 01
píateLeira fixad. às laterãis pelo sktemâ d€
cavjlhas € minlix. Cont€m sapatas reguláveis
en PP risido, cuja Íunção será contornar
êvênt!ah dêsnivêis de oiso.

MESA D€ RCUNTÁO MtOtí'lDO4000X 12omX

Íampo .onstuido êm MDP dâ 2s mm dê

o metâminico de
bàixa prêsãotexturnãdô êm ambàsãsÍ3.es, bordâ
q0ê â.ompatrha todo o.ontorno do tampo na côr
bÉn.o E de PP 3 mm e nas demà6.o.es é de Ps

lmm de espê$ura, coada a quênte peo rktema
hot mek, .om mio minimo dê 2,5 frh. Tampó

fxàdó às e§rutuÊs da merá atâvér de parãfusos

dê âço e buchas metálicas.02 -paltréis íontâÉ êm

madeúa MDPde rs mm de€spesrÍâ, revenidã êm

làm,nãdo melâmín.o de bãixã prêsão texturizàdo

em ambâs âs iaces. Bordas horirontais com

p€lo ,{ena holt melr. Panel fronrai tuâdo àr
êiÍúru6 atêÍâÉ dâ mêsâ âravés dê reb tês d€

rêpuxo dê âçô, pã.3rusô!dê ãço e b!.hâ! mêrálicâ§

02 Pés âiêíâÉ€m tubo dê açócarbon. quâdíado

d€ 60x60mm nas p as ê rubo de aço .ãrbono
retansulâr dê 30x50mm
iôíêÍior, com espe$uràde 1,06mm,com700mm dê

chàpàr em aço .ãrbono .om
espe$ura de 2mm rixadâs aÍavés dê solda M 6, as

.hapas po$uêm rucção pa$ant
ixãçào do: tàmpos atavés de pã.afues, p.êsos

dtretamênienamsdêirâ 01 Lonsarnãêm tubo de

açô .âÍbônô rêtaneulâí de 30xs0mm, .om
esoânura dê r,06mm, írâdâ âos pés lârêrâÉ

ravés dê pâhfusos máqunà e porca iêxr.vàdâ.
Íodã5 às pànes mêráli.ás dêve.àô re.êbêrum pÍé"

Íatamênt poÍ banho de fosrãto de Jero sprày
po iãmorro multimerãl e p ntu.a eld.ostátié a pó

â 200sc Pésmêtáltos.ôm sapãtas tr vêLadÕEsêm

Pvc riaido com diámêíodê 50mm,.u afu.*o3êrá
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.onbrnãrêventuà sdêsnir'ê]5de piso 01-câixade
tomadã prán ca em loímato rêtânsulâÍ .om tamoà
baíuanre, nedindo 262 mm dê aGura,1n7 mm
de proíundidàde e 1o5mm dê ãt
que posib ltaa inclusãodeâté 04tomâdêr,03 tus

MESA RETA PE U 3OOOXAOOXT4OMM
0l Tãmpo de vidrolêmperado trànspaÍênt€ dê
10 mm de esp€ssura Ílxado sobr€ um 01 tampo
.onstituido em MoP de 25 mm de espessura,
r€vestidã em laminado melâmínico de bãixa
pre$ão textu.nado eô ambas a5 faces, borda
que acompanhã todo o contorno do tampo na

cor preta PP 3 mm ê.as demêL.ore! se.á P5

3mm de espêssurã, colada a quênlê p€lo
sÉtemá holt meh, coff ralo minimo de 2,5 mm.
Iampo fixado às enruturas da mesa aÍavésde
pârafusôs dê aço â b!.ha5 mêtáicas.06 peík

quadrãdo de 50.50mm nas
pernas côú altura de 700mm. 03 trav€$as
suoerio.esêh pêrril de açopolido.etansularde
50x50mm, com espe$ura dê 1,06úm 02

Lonaarinas €m perfil de aÇo pôldo retãngular
de 30x50mm, com espe$ura de 1,06mm,

soldada aos pés lâteraG Tôda a eírutura
deverá vn .ôh acabamênro €m so da rlc. 01

Calxâ dê tomada pláslicâ em lormãto
rêtãngular com têmpa basculante, medindo
262 mm dê laGura, 107 mm de proiúndidade e

105mm de a turá, cofr recórtê que possibliila a

n.lLrsão dê áté 04tomãdas.03 tuse 01HDMl

MEsÀ REU!{|AO 3m0 X 1200 X 740 MM
or Tâmpo de vidrolemperadô ÍanspaÍ€nte de
10 mm de espesturâ fxãdo sobre um 01taúpo
consttuídô €m M0P dê 25 mm dê êspÊssúrà,

revestida em lãmiôado mêlâmínico de baixa
prestãô têrtúriâdo em ambas âs fâc€s, borda
que acomFnhã todó o contorno dÔ tampÔ nâ

.ôírogu€irã PP 3 mô ê nas demais cores será

PS 3mm d€ êspessura, coada a qu€ítê pelo

sistema holLmêlt, com râlo minimôdê 2,5 mm.

Tampo lixado às esÍutuí8 da mesa atÍavésde
pàÍaflsôsd€ aço e buchôs mêráicas.06 perfis

o pô'dô quadràdo de 50r5omm nàs
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pernas coú altura de 700nm. 03 trav€sa§
súperiorês êm pêrf I dêâcopolidôretanaulaÍde
50x50mm, com espe$urà de 1,06mm. 02
Lon8arinas €m pÊrflldê aÇo pôldô rêtôngu a.
de 30x50mm, com espe*ura de 1,06mm,
sodâda aôs pé§ lâterak. Íôd3 â eskulura
deverá vir com .cabm€nto em soldã T16. 01
Câirà dê tômâdâ olástica em formato
retangula. com tampa bãsculante, mêdindo
262ômdelareura, l0TmmdeproÍlndidadee
105mm dê ãltuÉ, com rêcortÊ quê possibinâ a

in.lusãô dê ãié 04tomãdas 03 Rlr -"o1 HDMI

APÁNADORRETO PE U MEOIIiIDO 1aOOX45OX

Conslituida de t.mpo em MDP de 1a mm dê
e5pessura, Íeveslida em lâôinado meâminico
dê bêixa pÍ€$ãôtê\1urizâdôem ambasâsfacet
da cor noga, bordâ de PP de 0,7 mm de
espessura, colada â quente relo si5tefrê hot
mêLt. Fixada à êstrut!ía pôÍ pàrafuso. 04 pér

de MDP de 100x100 mm d€ espessura,
rêvestido êm lamlnàdo mêlâminco dê bai&
Oresrão lexturúado em atrbas ar íaces da cor
no8a, coladã a quente pêo sktêma hot'mêlt.
02 longarlnas de MDP de 50x50mm de

erpesrurê rêvesudâ êm laminãdo mêlâmínco
dÊ baixa pr€sãotexturnãdoem amhasãsÍâcês
da cornosal. 04Íav€sias deM0P de50x50mm
dê êspêssura r€v€stidâ €m laminãdo
meâminico de baixa pressãô texturüado €m
ambas as toc€s da côÍ nogal. 01 prâtêlêira
nxada às laterãs pelo sistemâ de cavilhãs e

CADEIRA DIRÉIOR FIXA INITRLOCUÍOR
ESTIIRINHA CHARLES ÉAMÉs CROMÂDÂ

CônÍ€ccionada c.m ercosto e asento em PU€
estrllura em aço cronado; apoâ braços Íixos
em estrutuÍa de aço cromado com
rêvêstimentô êm PUr Pés skiêm aço íomadô;
omensôes da cadeira de 540úm de larsura,
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altuô .esulávêl d. 860mm até 960mm e
poIlndidôde do .s*nto de 470mm.

PRÁZO DE EIvIRÉGA: .o.fohÊ êdlt.l
co{lDçÁo oE PAGAMENTo: conrom€ editat
!ÂLlDÂoÉ oÂ PÂOPOÍÂ: 60 diãs

Dê.L6 q!. 6rà0 i.cluld6 no velor, bd6 6 riburôt en.ãBôr rêbàrhina§, prcvidá.iá ot fisât3 ê
.omerclaúi trE,lrêtet se8üos, dElo6meito de p6eàL.urtos. démãis d6pss que ,osm
lncidt $br. o obj.ro li.h.do, iE,usiwa naÍgêm dê lu.Íoi

o€lararo! qu€ o pmpoMb .umpÍê plênamênte or reluinto§ de Mbilil.ção . quê suã própostà dê
pr.ro êíá em óníormidàd. úm às .rsên.ias do innrúmêntô .ôNorãtóÍio.

s€ vêi.êdôÉ da li.ibçàô, âsina.á o conhro, nâ qúâlidad€ de ruprês€nr.nre k{àl o Sr. Â Piôresanã

lunror. 9onador do Rc n! 10594,4114 e crr nr 973416.130 6A, resid.nr. nâ Ruà Aânêda Íôd6chinr,
37q Bân6 Vêonã, ru Cidad. d€ Blrto Gonçálv6 3s cÍP: 95700134 Emall:
li.ib.ào@ãEntimov€l5.om br.

Beito cônçiúes Rs, 03/06/2022.
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BALCÁO OE RECEPçÀO ÂLTO EM L 1200 X 120l)

04 - Tâmpos, sêndo dok dê râbâlho e doG
superiores, ambos const tuidos êm MDP dê 2s
mm de espe$uci Íevestida eo lâminado
melamin co d€ bâixa pre§são lexturzado em
ambas as Íaces, borda quê à.ompânhâ rôdo o
.ônrohodotampo na.orbBncoédePP3 mm
e nas dêmà s côres é de PS 3mm de espesurâ,
colada â quênte pêlo §Éiêma hôh-úek, com
râlo minmode2,5 mm. 02 PâinéisfromaÉ
em MDPd€ 15 mm deespe$urâ, revestidàêm
ãminado mêláhíôi.o de b:ira pÍe5são

teÍ(urzsdo €m âmbâ§ âs fácês. BoÍdas
hornonbis com aebâmenlo nã.Õr bên.ô PP

0,7 mm e nas demài!.oÍesé de P§0,7 mm de
êspessu.a, colãdà ã quenre pêlo sistêmâ hôlt
mêh Pâinê í.onblJixàdos aos pé5 lateraG dos
lãmpos dàs m.sas úm cvlhas, parafusôr
miillixde áçô.02 LãteÍãi5 §uperoresem MDP
de 25mmde espeslura, rêvestida em lamin3do
nêlâmin.ô dê baixà pre$ão tet!r iado em
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02 - Tampos, se.do um dê trabalho e outro
supêíor, ã8h.5 coníillidos em MDP de 25

mm dê .spêss!6, rêvêíldã .m lamrnâdô

m€lamínico de baixa pÍessào te,tuÍizado em

àmbú às h@r bordã que ãcompanhãtodo o
.6nto.no dotampona@r brãn.o é de PP 3 mm

ê nâs dêmâir .ôre§ é ne P5 3mm dê êspÊ*uE,
.obda a quenre pelo sislema holt melt, com

rãi6 miniho dê 2,5 mm. 01-Painellrdtàl.m
MDP dê ú mm dê êspê$uÉ, Í.v.nida êm

laminado melamínico de biiE pre$ão

lexlurüado em àmbas as faces. aordas
ho zontaiscom acabam.nlo na.orbran.o PP

0,7 mm Ê n4 dênâis .orês é d€ Ps 0,7 mm d€

espesiurà, @lada. qu€nte pelo sisreEa holt
mê t. Pêlne fiontàl fibdos aos pês lat€rais dos

iampô! dàs mad .ôm óvilhàr paÉfu!6
minitude ãço.02 t te.ais slperioree em MDP

dê25 mm de.lp.ssuÉ, rev6t da€m lãminado

melaúínico dê baiÊ pEeàô 1êturizâdo êo
.nbasâ5fãces, bordascomacabamenronâcor
bÍãnro PPO.' úh e nã§ dêhai!.ôrê§ é dê Ps

0,7 hm de etpêsuía, @lãda a quenle pelo

iistêma holt melt 02 PÉ5 Palnêlen MDPde2s
mm d€ €ipêssurâ, reve5tida em Laminado

melamlnico d€ bàixã pEssão teÍturizado êm

ânhas$fãces, bordascom ãcabãmêntonacor

rmbasastac€' bordas@m a@bàmênto na.ôr
bràn.ô PP0,7 mm e na5 demêk cores é de Ps
0,7 mm dê êspêssu.a, .olâda a qúê.te pelo
rlíemê holt mê|t.02-Péi Pà n. em MOPdê25
mm de esp€5suE, revêstida em lãminado
mêlaminim dê bâra ,Ej5ão ietuizado em
:mba!asla..r bo.dãs.ôm ã.abãm€.tó nã.ôr
hrànco PP 0,7 hm e nãs dêmãi!coE! é de Ps

0,7 hm de espessura, @lãda a quenle pelo
riíema hoh-melr. Pés coitem saparas
.€gulá!.k êm Pvc rigido.ôm dràmêro dê 22
mm, újr fúnção sêrá contomar evantuãG



AVANTÍI

bÍáncô PP0,7 mm e nas demaiscores é dê Ps

0,7 mm de espessura, cohda a quênte pelo

sstemâ hot mêt. Pér côôrêm sâpá1âs

rígido com diâmetro de 22 mm, cuia runção
5erá contornâreventuais dêsníveir de piso

MESA EM L PÉ PÀINEL DIR/ESQ 12OO X 12OO X

Tampo .onÍituído êm MDP dê 2s mm de
êspêssurà, rêvê§tidâ êm lami^adô nêláhinl.ô
de bãxa presão texlurrâdo em àmbas as

Íàces, borda que acompanhâ todo o coítoho
dô rànpô na.oÍ hran.o é de PP 3 mm e nas
dema scorêséde PS3mm dêêspêssurâ,côLádâ
ã quente pelo sistêmã hot mel! com Íaio
minlmô de 2,5 mm Dotado com l pas5a càbo
dê dlâmetÍodê60mmên pôliên Íênoiijetãdo
de âto impâcto. Tâmpo lixâdo à5 êstruturas dã
mesã ãtãvé5 de paràfu5os de ãço ê buchas
mêtá i.às.02 Palnê frôn1âlêm madêta MDP

de 15 mm de êspessura, revêstidãêm amlnàdo
melâminco de baixã presão texturizâdo em
âmbàs à§ fã.ês. bôrdà§ horzón1ãÉ .om
3cabàmêuto nã cor brànco PP 0,7 mm ê íâ6
demâis cores é de PS 0,7 mm de êspêssora,
.olada a quente pelo 5stema holl melt. Pã nei
kômal f,xâdô àr êíÍuturâs larêràis da m€sà
atÉvésde rebites de Epuxo de â9o, pàrafusos
de àço € buchas metáicas.02 Pés Painelem
MDP d€ 2s mm de espêssurâ, revesida êm
aminàdo mêlàmin.o dê bãxa prê*ãô
lexlur»ado em âmbas às Íãces, boídas com
acãbêmento na cor bÍãnco PP 0,7 mm e nas

demàis .ores é de PS 0,7 hm de êspessura,
.ôlada a qüêntê pêlo shtemã holt'mêlt. Pé§

contem sâpâtâs reguláveis em PVc Íígido com
d âmetrode 22 mm,.ujafunção5êrá.ontornâr
êvêntuâis dêsníveis de pko.

À,IESÂ EM T PÉ PÂINEL DIR/ÉsQ 14OO X 14OO X

-úmpo .onslluído êm MoP de 25 mm dê
espessurai Í€venidã em àmnãdo meâmiuico



AVANTTI
lq

.t

de baxa presrão texlurzãdo em àmbas âi
fâcês, bôrda qle a.ompanhã todo o contorno
do tâmpo nà cor bráncó É dê PP 3 mm e na5

demak coreséde P53mm deêspô$ura,cô âdã
â qúêhrê pelô sisiema hot mell com raio
minimo de 2,5 mm. Dôtâdô com 1pa$a cabo
de diâmetro de60mmêm pôlêst Íênoinjêtâdô
de ato impacto. Tampo Íixâdo às estruturâs da
mêsa âtâvés dê parafusos de ãço e buchas
mêtáiás.02 Palnêlfróârálem mâdêÍô MDP
dê 15 mm deespê$ura, rêvêstidaêm laminâdô
melâminco de baixa pressão texturzâdo em
ãhbãs a! fa.es, boÍdas horzonràis com
âcabâmêntô na .or bÍàncô PP 0,7 hm e nas

demsk cores ê de PS o,7 mm de êspêsúra,
coàda ã quente pelo sistema holt met. Pâinêl
Irontal fixâdo às estrutuÍas lêteÍais da mee
àÍavé§ dê rêb lês dê rêpuxô dê âçô, pàÍàfúios
de âço e bulhãs metálicas. 02 Pés Paiíel€m
MDP de 25 f,m de espe$ura, revestida em
àmnadô mêlãmÍnico dê bãib prêssão

iexturnâdo em ambâs âs fà.es, bordâs com
acãbamento na .o. branco PP 0,7 mm e nas
demâis .ôÉs é dê P§ 0,7 mm d€ espeÍuÍa,
colàda à quent. p€ô sisrêmâ hôt-mêt. Pés

contem sapatas regu áveis em PVc rigido com
d âmêto dê 22 mm,.ujâíunçãoserá.ontornar
êvêntúaÉdêsnÍvê § dê prsô.

MESA EM L PÉ PAINELDIR/E5q 1600 X 15OO X

Tàmpo constituido em MDP de 25 mm dê
espessurâ, revestidâ em laminâdo melâminco
de baxa pre$ão texturzado em ãmba5 as
Íaces, borda quê â.ompanha todo o.onloÍno
dô tâmpo nâ cor bÉncô é dâ PP 3 mm e nas

dêmakcoresédePS3mm deespessura, coladâ
a quente pelo 5É1ema holt-melt, .om Gio
mínimo dê 2,s mm. Dôtàdô côm I pâ§sâ ébo
dediâmetro de60 moem pôlie{Íêno injetado
dê âkô impactô.Iampô fbdô àsestrutúràs da

mesa aÍâvés de parâÍuso! dê àço ê buchas
mêtáI.as.02 Pâinê ÍÍónta êm madêira MDP
dê ls mmde espes ru ra, .evest dà em lâminado
melâmínicô dê baixa 0rê$ão rê*uriradô êm
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àmbâ§ âr fa.es, bordâs horhontaÉ .oh
acâbâmento na .ôr hranco PP 0,7 mm e nas
demaÉ cores é de PS 0,7 mfr dê espessura,
.oladâ ã quente pelo sktemâ hot mêlt. Pa ie
íronlâl Jixâdo às êÍÍuturas aterais da mêsa
atravésde íebitesd€ rêputôd€ aqo, pêralusos

de ãço e buchas mêtáicâs. 02' Pés Painerêm
MDP dê 25 mm de espessura, rêvêíidâ êú
lámnâdô ftêlâninlco de baxa prêsãô
lextuíizado êm ambâr às fá.es bÕrda! .om
acôbamento na cor b.àn.ô PP 0,7 hh e nàs
dênais cores é de P5 0,7 mm dê êspê*urâ,
colâdâ â quenie peLo si5teoa holt mêr. Pés

.ontem sâpatas r€Cu áveÉ em PvC rísido com
diâmetro dê 22 mm, coja fúôçãô$rá.ontoÍnar
evênluais desnive s dê plso

ÀRMÁilÔ ÊrÍRÀ ÁLÍo 02 PoRÍÁ MEDTNDô

30o x 5o0 x 21@MM luPxa)
Tãmpô cónfêc.ionado em MDP, de 25mm de
ôspêsurâ, rêvêíida êm lãminado meláminico
d€ baixâ pre$ão têrturizãdô êm âmbâs as

Ia.es, bordas com âcabamento nã cor bÍâncô
PP 3 mm ê ôâsdemais.oÍ€s é de P53 mm de
espessurâ, colãda à qúêntê pêló sislemà hot
melt. Cãixariatoda confêc.ionadã€m MDP, de
mrn de e5pes5ura, revest da em lâminãdo
mêLámíni.o dê bâ'xâ prpsão 1êxtúrzado em
âmbãs as ra.ês b.rdr..m ã.âb:m.nrô íâ.ôÍ
b.an.o PP 0,7mm e nas demâis cores é de Ps
q7 mn dê êsp€súrã, .oiada à quente pelo
sistêma hot-mêlt. SÉtêma dêJixaÇãô udúãndo
càvllhas, buchas p ásliàs ê minifix. Cônf igúrâdô
.om 4 pÍatelenas conieccionàdas em MDP, de
13hm d€ espesura, revesuda em aminãdo
mêlâminco dê balÉ oÍê$ãô iêtur:zado en

bÍãnco PP 0,7nm e nas demaG .ores é de PS

0,7mm de espessura, coadã à quênie pero

5 stema holt melt, apo adas por meio de cúnhà
plâíicâ côntendo lambor úinifix no nteÍor,
pâre ãpertodemlnlnxf xadoluntoà lâtêÉ do
Ímáro ê supôdê pÍá€ êná àh aço,.om
opção de 3 tipos de âkurà p3ft câda pÍãtelêirà.
c2 Póda§ cônfêcôionãdãs em MDP, d€ r3mm

t
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dê ê.0ê$rÉ, Íevêstida em am nâdo
meáminico dê bâib prc$ão têxturirádô êh
ãmbasasfaces, bordàscom acabâmento nà cor
bhn.o PP 0hm e nas d€maÉ.oí€! é dê Ps

0,7mm dê elpêsuÉ, .ôladâ a quêntê pelo
sktema holt melt. DobÉdiçâs balxâi dê
ãbertura da porta em 110'. Puxâdor iíneã em
âlumiôiÕ pôlido ulna sapatas reguláves
fiGdâs na basê pôrmêiô dê buchâ metá|.a,

aRMÁRto EsraNTE MED[ilDo 460 x 450 x

Tampo supêriôÍ coífêcciônâdo êm MDP de
13mm de espesurâ, .evêÍido em hminado
melãnini.o de baixa pressão teÍ.urizado em
ambá§ âi lâ.ê§, bôrdâs em PP dê o,7 mm de
espersorà, colâda a quêntê pêo s$ema hôk-
m€lt. Sktema de fixãção ut zando cavilhâs e

minifix confisurado
.ônfêcciônadas em MDP, dê 13nm dê

êspessurà, rcvêstidâs êm àmiiãdo mêlâminl.o
de bãxa pressão texturzãdo em âmbas as
Íaces, .om bordas em PP de o,7 mm de

êspêssurà, colâdâ a quentê pêlo s st€ma holt-
met, nxâdâs nâs atêÍak do armárlo com
cav:hà5plásticàs.02 ateraii e.oná do armário
.ónfêc.iônadôs em MDP dê 13mm dê

àspessuÉ. Ut lira de sâpatâsregulávekfxadàs
na base por melo de buúa metálica.

PLATAFoRMA or PosçÃo stMpLÊs pÊ u
MEDTNDO 1322X 700 X 740MM ItxPXÀ)COM

Támpo .onnit0ldô em MDP dâ 2s mm de

êspêssurà, reveslldâ êm lãminàdo melàminco
dê bâxa pressão tenurtado em amba5 a5

Íâces, borda que ã.ompãnha tôdô ô.ôâ1ômô
do tanpo na côr brah.ô é dê PP 3 mm ê nas

dêmais coÍes é de P5 3 mm de espesuÍã,
.ôlâdâ a quênrê pêlo sistêmâ holt mêl! com
Íaio mínimo de 2,5 mm Recorte pàrà caixà de

tomãdã no adô drêúo dô uruánô. 02 Pés

latêEis em tubo dê ãço carbono quadràdo de

60x60mo na5 patas e tubô dê 3çô cârbônô
Íetàôeúhr dê 30x50mm na trãve$ã superor,
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cóm êsp€ssurâ dê 1,06mm, .ôn 7o0mm de
âltura, po$uindo chàpas êm açocarbono.ôm
espe$urê de 2mm fixadas através de solda
M Gi âschapas pôsuêm íuÍáção pa$ânle que
permitê ã fixãção dos támpos alrãvés dê
pãraf uro5, presos dirêtâmente na made ra. 01
lonsaÍina em tubo de àqo carbono rctansuar
dê 30É0mm, côm espe$urâ dê 1,06mml
li$dâ à6 pés larÊraÉ àtrav& dê pâÉfúsôs
máquna ê porcâ sêxtâvadâ. lodâs as pârles
m€tálicas deverão Íecebe. um pÍélratamento
pôr bânhô dê Íôíá1ô de feÍô 6pÍay pôiiámorÍo
muihetâl ê plntuía elêro§árcã ã pó côm
(amadâ de 30 a 120 micrãs, ecuEda em eíuÍã
a200!C Pésmetálicos@msapalasnivelàdoÉs
em PVC risido .om diâmêÍo de somm, .úF
fuâçãó sêrá côniôriàr êv.ntmk dêsnívêk dê
pho.01 câ xâ de tomãda plástica em formato
relangulâ. om tãmpà bêsculante, med ndo
262 mm de ãÍsuE, 107 mm dê pÍôlundidàdê ê
loshm dÊ altura, côm r.corlê qle posibillâ ã

inclusão dê ãté04tomãdas,03 Rl5 ê 01H0rú
D vkóÍiã MDP €m íoÍmã1o retànsuar
.ônnitoída êm MDP com 15mm de espêsuh
total. Com 1100mm de lãrsura e 250mm de
a tuG,éfxada notampo dà p atãfôrmâàtcvés
de ace$ó o pârâ íxàçãó dâ divhórià.

ARMÁRIO EsTÀI.ÍTE COM PORTA ALTA

MEDTNDO 460 X4sox 2100MM lrxPxa)
Tâmpô supê.rôr .ônfêcciônâdo êm MDP dê
13mm dê espe$urâ, revestido em lãminado
meamínico de baxa pressão teturzado em
ambàs as Íâ.ês, bordâs ên PP dê 0,7 mm dê
e§pêrsúrà, côiâda â qúêntê pelo sisrema holt
mêLt. S stema de fxação utlzândo cavllhas e
minitx. ConÍisurado com 04 pratÊLeÍas

.ontelcionadas em MDP, dê 13mm dê
espessura, rcvêíidas êm làminado me ámíni.o
de baxa pÍe55ão teturúâdó âm ambâs as

facês, .om bordas êm PP de 0,7 mm de
elpessura, coada ã quente pêlô rÉrêma hó!
m€t, fixadàs nàs Lâtêras do àrmáro com
ev hê5plásticâs.02 Lãierã se.ôíâdô ãÍhánô
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COM PORTA BAIXÀ
MEôtr'loo 

't61 
x 450 x 2100MM luPxa)

Tampo superioÍ conÍeccionado em rrlDP de

$mm de pspesura, Íevênldô êm laminadô
mêlam,n cô dê báixa pressão te*rurzâdo em
âmbâs âs fâces, boÍdãs em PP de 0,7 mm de
êspe$ura, coadã a quente pelo siltemâ hÔr
meh siíêmâ dê fixaçãô udzândo càvlhas e
minlfix. configurado com 04 praleleiras

.onÍecconadas em MDP, dê 13mm de
espeÍuÍa,.eveíidas êm hminàdo melámínico
d€ bâir Frêsão texturirâdo em ambas as

faces, com boÍdas em PP de 0,7 mm de

espe$ura, !olãdã a quentê pêlô §i§rênâ hôlt.
mek, fixadâ§ nas htêÉs do ârmário.om
cavi hâsp ástios.02 lâtera s e costadoârmário
confecconados em MDP de 13mm dê

espe$ura. utiLiza de sapatas Íê8uLávê s fbdas
nà bâsê pôr mêô de bucha netálica. Porta
bãixà êm MDP, dê 13mm de espê*ura,
revestida em hminãdo melâmiôi.o dê bãixâ
pressãôtêx1urÉado êm ambas as Íaces, bo.das
quê.óniôrnam ô tampô êm PP de 0,7 mm de
àspêsurã, cohdã a quente pelo 5i5tema hok
mê t.Abertura portoque, dÉpênnídoó usô dê

DUxadoL com dobÍàdiçá aha tipo .ôpo,
ãbefrura de110', medindo 42rmmdê lsrgúÍâ e

espesuG Uti na desãpãtas res,áveÉfiradas
ná bâsê por me o dê bú.h. metál cà. Pôrtâ alt.
em MDP, de 13mm de espessura, revest da em
lahnàdo melâmin.o de bàxa pre$ão
iêrtúrDadô êm ambas ás fâc6, boÍdas quê

em PP de 0,7 mm de
espesura, coada â quente pelo sGtema hot
melt AbenuÍa poÍtoque,dÉpenrâódôó úsodê
purador, .ôm dóbradiçâ aLtâ tipô cópô,
abêhúra dê 110'. Ponà med ndo 421mm de
laraura e 2060 mm de aturà

ARMÁRIO ESTANTI
NrcHo DE 03 GÁVÊÍAS MÊO|NDO 461 X 450 X
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Tampô supêriôÍ .onfêcciônádo ên MDP de
13mm de espe$u.a, rêvestido em laminadô
melaminlco de baixa pressào ter.u.zàdo em
âmbas as fâ.es, bôrdâs ên PP dê o,7 mm dê
espessuíâ, coadâ â quênte pêo sktema hôt
melt. Si5tema de lxação uttando càvilhas e
mininx. conÍiqurado com 04 prat€leGs
ronfê.ciônadas êm MDP, dê tsnh de
êspêssu.à, rêvêÍidás êm laminâdo mêâmínicô
de baxâ pressâo texturüado em ãmbas âs

iaces, .om bordas êm PP de 0,7 mm de
êspe$urà,.olada a qúênt€ pêo skrêma hôlr-
mell nxâdâs nâs aterâh do armáro com
6vihà5 plá+icas 02 aterãisecosta doaÍmáao
roníeccionãdÕs em MDP de 13mm de
êsp€§sora. ut lizâ dê sapâtâs rêcÚávêisfixâdâs
na bâsê por meio de buchã meráicâ. Portã
baixâ em MDP, de 13mm de espe$urã,
.evestidã em aminãdo meâmín.o de baixã
prê$ãô tênuri2adô.m anbâs âsfa.es, bôrdâs
que contornam o tampo em PP de 0,7 mm dê
êspe!surã, .olada a qúênte pelo sÉtêma holl
mêlt. abêdura pôrloqoe, d spensandoo uso dê
puxãdor, com dobrãdlca êlta tipo copo,
abertu'à de 110', medi.do42lmm dê lârgúraê
1223 mm dê ãhura. Pofra bâixa êm MDP, dê
13mm de espesurã, revestidâ em aminado
meLâminico de bêlxa pressào teturlzado em
ambas as Íãces, hordãs que.onloríàm o tàmpo
êh PPdê0,7mmdêêspê$üra,colâdâà quêntê
pêlo rktêmã hot mêll. AbêrtuÊ por toque,
dispen5andoo uso de puxador,.om dobÍadiçã
atã ripo copo, âbêfruÍâ dê 110', mêdindô
421mm dêiãrgurae 1223 mmdealtura. Nlcho
de 03 gãvetas conlêccionado em MDP, de 15

mm de erpessura, revestida pm laminado
meLâmíni.ô dê bâÉ pr6são têxturizado êm
âmbas às facês, bordâs em PP de 0,7 mm de
êspêssuÉ, colada a quente peo sktema hor
hêr. Gâvêtas intêrnàs confêaionados em
l\rlDP, de 15mm de espessura, Íêvest do êm
ãdbas âs fâc6 êm hminado melâminko dê
baixâ prêssãotexturüãdocom boÍdas em PPde
0,7 mm de êspessurâ, .ôhdâ a quêntê pêlô
sÉtêma holt melt.Sktêma defixação ut lizando
.àvlhàsemnifix Dênizantês dê abÊhuÉ totâl
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êm tÕdas aâvetas modelo íêcho loque,
utilÉando na suà .onÍecçã. .hãpãs dob,adas
dê 1,zmm dê espêÍuÉ, montados Êm fôrmã
de lrllho com ro amentos de eíerâ dê aço.

IONGARINA 03 LUGÀRES MEDINDO 1510 X

Encoslo dê êspaldâr médo 464mm de âltuÉ,
com estrutura injetada em Ny on de atã
resÉtên.ia àÍãdisã e impa.tos, 100% .e.ic áve ,
com Íevesudo €m têla de altâ Í€sÍêncú
S stemã de un ão do encosto com assentofxo,
atÍavés de e51rúuG rnletada em Nylonde arta
,e§Étén.ia à fãdEa ê impàdôs, 100% re.icláve
ga.àntindô a manutenção do ân€úlo êntrê

Asento com êspumâ
anatômca em poliuretano injetadoi de 60 mm
de esp€5sura, dênsidade Dss, indêÍormáve,
lBnifuEa, ê .ôncha intêrna dê .ômpêâsãdô
multilaminado de 14 mm de €spessura com
borda Íronta liseÍamente.útuãda no a$ento
paÍâ nãô ôbstrúir â .i.ulâçãô sanSúÍnêa

Revest do com tecldo s ntétco dê atâ
Íesktêncla FixadoãÍavessa horTonta atravé5
dê dcpôsit vo em "U" .onfêc.iônâdô em .hãpã
âm âço .om êspê$úm dê 2,2smm. Basê

lubuar em àço com 5ecção retan€ulaí de

20r30mm e €spe$uG 1,5mm, revest da por
.hapa de aço.om 2mm de erpesurâ, dobrãdã

çpatâs nvêâdorâs. coluna
êm aço.om 5ecç5o retanS! âr 30x50mm com
1,5mm de espe$urã TÍãve*a ho.ionbl .om
se.çãô quâdEda dê 60x60mm com 1,smm dê

âspês§uÉ. Poso trâlâmento atrticoÍosvo e

ântlênuginoso por foíatiraÉo e plnrura

eletrostática nã coÍ pÍeta ApÕià bÍãços fixoç
injêtadorem ny oô dêahâ rc§istên.ú.ôh pêçá

únicâ únldôs aô âssênto âtravés dâ parãfusôs

PLÀTAIORMA02 Poslçõ€§ DUPtÀ PÉ U COM

Tãmpô rônnituídô em MDP Cê 25 mm dê
espê$ura, revest dâ em lãminado melâmíni.o
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de baxa presão texturzadô em âmba5 as
íacês, borda que acompanha todo o contôrno
do tampo nâ .or bêíco é dê PP 3 mm e na5

demas cores é de PS 3 mú dô êspêíuÍâ,
.oadã a quente pe o s stemâ holt m€lt, côh
Íãiô minlfrô dê 2,5 mm Recortepara caxa de
romada no lado diEitó dô usuáriô. 02 - Pé5

laterãk em lubo dê âço carbonô quadÉdô de
60x60mm nas patas e tubo de âço cârbonô
rê1anâulâ. de 30x50mm nâ travessa suDerior,
.ôm êspêssúrâ dê t,06hm, .om 700nm de
allum, po$uindo chapas êm àçocaÍbono.óm
esoe5surã de 2mm fixãdãs através dê solda
MlG, aschâpas possuem fuÍàEão passante que

pêrnnê à firáçãô dos ràmpôs aÍavés de
pâÉfusôs, pr€ss dirêtâmântê na mad€ ra. 02
longaÍ nas em tubo de âço carbono rêtànguâr
de 30x5omm, com espessura de 1,06mm,
fixadà âos pés lâiêrãis àÍãvés dê pãÍâfusos

máquinâ e porca sêxtâvadã. Todas as panês
metáli.as deveÍão recebe. um prétratamenlo
pór banho do foíatô d€ fêÍô sprây poliãmoío
multimeta e pintum €lêtroÍáuca à pó côm
.amada de 30 a 120 m cras, e cumdaem estufã
de à 200!c. Pés metá tos .ôh sàpãta5

nivêladoras êm Pvc íEidô .om diâmêrrô dê

50mm, cujâ runção será contornar êvenluâk
des.íveG de pi5o. 02 - Caixas de tomadas
plásticâs em Íormato retansulàr .om tampa
bâs.ulàntê, mediôdÕ 262 mm dê lârguÊ, 107
mm dê profundidâdê e 109mm de âlturâ,.ôm
Íecodes que po$ibiltàm a ncu5ão de até 04
tomàdâs,03 tus ê 01HDMr. Div6óriâ MDP em
fôrmãto retangú ar .ôníitúídâ em MDP côm
15mm de espesura total. com 250mm de
altuE e 1100mm de arsura, éÍixàda ãotampo
da plataforma atavér dea.e$óaô pârà firãÇào
da divisóÍã. Dlvkóra atêrâ parã p âtaJoímà
mêdindo 600 x 15 x 2s0mm confecciotrãdo em
MDP dê lsdm de êspé$uÉ, fbda nô tampo
dâ plâtâforma ãtrâvé5 de ace5sório pârâ Íixãção
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Encosto dê espaldar àto mêdindo 600mm dê
ãltura, .om estruturã .jet3daem Nylon deâlta
rcsistência àfâdLgaé h pâ dôs, 100% Íe.i.láver,
Íeveslido em lea dê atâ resisrênciã apôlô
lombar lexível .on rassos hortontais paÉ
â.ômôdâr fr€hôÍ a lombaÍ do usuíio Íixàdo

pãÍâlusos aíê^.ó cóm
espuma anatómicã êm po lurêtano injêtado, dÉ

60 mmde
dênsidàdeD32,indeÍormáve, isnifusa, e

con.hâ dÊ .ônpênsâdô
mululaminadode 14 mm dê espêsúÍà.om
bordaÍronta lseiramente curuadã no assento
pàÍã não obíruÍ a ...uhção !ãnsuínêa
Rêvên dô côm tê.ldô sntéticó dê âtã
rêsistêncla. Mêcànkmo de rêciinâção ãtravés
desistema slncronDado nã relação2:1em âço

ânuJÉnúginoso pôr lôíâriraÇãô ê pntura
elêtrodática nâ cor prêtã. sistemà de
Íesulasem de pÍe$ão da moa do sislema de
Íe.linação .om mãnlprlo dê êôpúnhadurâ
injêrâdo dê polipÍopleno 100% rccclávê.
Alâv..câ únle parã travamênto do sGtêmô
sindonüadô e recuâseh pnêumáti.â dê
âltuÍâ, com pontêira inj€tada em polipropilêno
100% recicláve. Fác1 âcionâmento pârã

Íavãmento e destrãvamenlo sÉtemà de
Íeclinação com eixo hornoniàl e kàvamento do
.onjunlo êsofãdô 

^às 
pôs(ôês d€ trâbalho.

côuna à Cás cônfâ.cionâdã em âçoSAE
1020túbu ar com pintura epóxi à pó, e com
.oniJi.ãção 1'26' nà pâfrê lnfêrio. para êncaixê
ia base gÍâtórlâ. Hastê cêntrã presurzadâ,
que p.op ciã suavidade de amorteomento sem

o uso de molas, cuEo dê regulàgêm dê 30 hm,
.onfeccionàdá êh âÇô saE 1045ê .ôm
.ôniJicàção tipo Motse (1'26')nâ pa..e
surer or pa.ã enca xe no supoa.e de rxação do
à*êntô dâ .adêÍa. Phtãô clas€ 3. Bu.ha guia

iílerna em PoM lPol oxi Mellêno),
copolimeíocomposto de ata duÍêrâ e.g dezê
âxcêlêntês propÍedàdes
deslizàntes Resistên.ia ã eíô(ôs de prc$ãô
dê até300 N. Báse giratóriâ nletàdà em Nyon
poiamda 66na .or pretã ê 5 haíê3
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equ d stàntes a 72' e rao de 313 mm,
reforçadas com aletâs estrururãis para

aumêntâr a rêsÉrêô.ia â caÍgâ§ ênáti.as
âplkâdas, ênólre do pstão dê rcsulãBem d€
ãltura da .adeka através do si5tema de cone
Mo6ê. Ródírios de dúp o siÍô, corpô 100% êm
Nylon 66.om Íôdas 0 m mm, composto pôr
umâ bânda de rcdagên em polurctâno. Exo
centrâl uslnado em aço SÁE 1006e hâste
ê*âmpâdâ ê làninadâ a frio êm açô saE 1006

klncâdo brancô), àpoiadó Êm pÉc dê êíêra dê
o amentodeãço saE 1020cêmentado, nxados
! baseaÍavés deaneldêpressãoproduzido em
âçDsÂE 1070 Âpôlâ braço em fôrmâto de Í"
côm sí€ma dê rêBú ãEêm dêaltura dês nantê
àtrãvés de botão aterâl com 9 poslçõês pré'
dern dâs, s st€mâ denxaçãoaoa$ento através
deestÍuturàinjetadaem ny on pôliamida6 6na
.or prÊc, cóm .ôrpó injêràdô êh
têrmopásticos de altâ í€sistênciâ estrlturâ,
apo a brâços superiorinjetado em poliuretano.
Dihensôês: 645 x 545 x 1130MM (rxPxÂ)

ME5a RETA pÉ DE METÂL MEDrí{Do aoo x 600

Íâmpo constituido em MDP de 25 mm dê

espessura, revestidâ em laminãdo melâminco
de baxa pressão têxluÍizado em ambà5 as

Íace5, bordâ que a.ompànhà tôdó ô.óôtômo
dô Gmpô 

^â 
cor brâncô ó dê PP 3 mm ê nas

dêmaú coíesédePS3mm deespessura, colâdâ
a quente pelo sútema holtmelt,.om raio
mínimo dê 2,s mm. Dótâdô côm 1pâssa .abo
dêdiâmêtrodê60 mm êm po iesiiÍeno inietado
dê ãlto impãcto. Tampo fxado àsest.utuÍâs dã

mesa aÍavés de pàraÍusos de aço e bu.hãs
metá[.as.01 PainêlÍrôntâ êm nadênà MDP
de 15 mmdê êspê$urà,.€vêst dâ êm lãminàdo
mêâmínico dê bâiE pressão teturüado em
3mba! âs fâ.ês 8ô.das h..izortâii com
âcâbâmênto na cor branco PP 0,7 mm e nàs

demaÉ .ôíês é dê Ps 0,7 mm d€ €spê$uÍa,
.olãdà â quente pelo sistema hol melt. PàinêL

atâvés de rcbltes de.epuxo de âÇo, pàalusos
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de aço ê buchàs m€tálicas. 02 Pés Mêlálicos,
cujâ composição se dvide em pata, coLuna,

supode do 1ãmpo, Pata

fâbri.âdâ €m .hapa dê açô côm êsp€$uÉ dê
2,0 mmproduzida pelo p.ocesode estampoe
rc una em chapa de açocom espesura de0,9
mm, prôdúzidâ pêlô pÍô.ês§ô dêênâhpô, êh
forma de mêiã.ana, undas pêo proceso dê
solda MlG. Na co una deverá hâver umâ tampa
d€Íixação produ.ida por proce$ode dobra em
.hâpa dê açô 0,6 mn .ôm sistêmá dê fixâçãô
./suportê dê êmâlhêirâs eÍxâção na couna.
Súporte do tampo fãbrkâdo em chãpâ de aço

com espe$ura de 2mm, pÍoduzidô peo
p.o.e!so deenampô, fixâdojuntoà colunà por
mêio dê sôdâ MrG, t€ndo medidas dã pâtà de
laG 63 x prcl 550 x âlt 39 mm, coluna lare 33 x
prof 130xalt 650 e suporte dê tãmpo ars 50r
p.of 400 x àlt 10. Tôdâs às pârês mÊtálicas
d€vârãô ser submetidâs â um pré tmtâmento
eor nanocerâmca ibase de zúcônlo)e p nturã
eleÍonáti.a eh rinta êpótiêm pótoxrurizâda,
pólim.rizada .m êstufa â 2mqc. acabamento
comsãpatasem PVCriqidocomd âmetro de 50
mm, culã lunção sêrá contornar êvêntuair

MESÀ RETÀ PÉ DE METAL MEDINOO 2O{X} X

Tampo .óônituidô êm MDP dâ 2s mm de
Ê3pê§sura, rêvêstida êm lâminado melâminico
de bâixã pressão texturizado em ãmbás âs

Íaces, bordã qúe â.ompanhâ todo o.ontôho
do tâmpô na .or brcnco é de PP I rm e nas

dêmaiscoÍesédêPs 3mm deespessura, coladã
â quente pelo sirtema holt-meh, com Éiô
min mo de 2,5 hm. Dôtâdô côm l passa abo
dê d,âmêtôdê60 mmem poliestkeno nletado
de â to impacto. Tàmpo fxado àse{íutuÍãs da

mesa aÍãvé! de paÉfusos dê aço ê buchas
mêrálicâs.01 Painelf.onta em madena MDP

dê 15 mm deespesu.ã, rêvêíidâ em laminado
mêâmíni.o dê baxa pr€55ão teturizàdo pm

ãmbas ê5 Íaces. BôÍdas hoÍizontah com
acâbâmânto nà cor branco PP 0,7 mm ê íâs
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demâú coíes é de PS 0,7 mm dê êspêíúG,
coiadã a quente pelo 5istema hot mêlt Paiââl
frontâ fxadô às ênrutú.ãs Lã1eÍãis da mesâ
atrãvés de rêbllêsd. r€puxó dêaçó, pârâJusos

de aço e buchas metálcãs.02 Pés Mêtái.ôs,
.ujà compôsição 5e divde em pata, coluna,
ràmpa inrêrna ê süpôhê dó bmpo Pata

Íâbrlcada êm chapâ de aço côm êrpêslrá dê
2,0 mm produzidà pelo procê$o de êíampo ê

.ôlúnâ em.hapa de aço.om espe$u.a de0,9
mm, piôdurda pêlô prô.êssô dêÊ*ampo, em
íorma dê meiâ.ana, unidas pelo procê$ô dê
soldâ MlG. Nacounadeverá hâveÍ umâ tâmpa
deíxãÇão prodú?ida po. proce5sode dobra em
.hãpa dê aço 0,6 hm.om 5srêma de fixação
c/slpofrê d..rêmâLhêirâs Ê firâçãô na côuna.
Suporte do tampo fãbftâdo em châpa de âço

cor espe$ura de 2mm, pÍoduzdo pelo
prôcêisô dê êíâmpo, lixadô juntô à colunã por
mêio dê so dà M G,lêndo m€didâs dà parâ dê
arg 64 x proí 550 x ait 35 mm, colunâ lâG 33 x
prof 130 x àlt 650 e supode de tàmpo larE 50 x
prôf 40o r at 10. Íodàs âs pã.tês m.ráicâs
dêverão ser submetidas â um pÍé tratamerto
poÍ nano.erâmi.a (base de zÍ.ônio) e pintuÍâ
êlêtoíáticâ êm tintâ êpóxlêm pótêxturirâdâ,
polmêrüàdà em estufâ a 200qC Acabamênto
.om sâpatasem PVc ris do com diâmetrcde 50
mm, cuia Junção seÍá .ontornã. evêntuãis

MEsa REra pÉ METALMTD|NDo 27oo x 3oo x

Tàmpo conÍit0ído êm MDP de 25 mm de

espêssurà, revesl da em laminãdo melâminco
de balxà presão texturizado em ambãs às

íãces, bordá quê á.onpãnhá tôdô o.ônlôrno
dô tâmpo na cor brànco é de PP 3 mm e nas

dêmais coresédePS3mm dê êspêisura,.oladâ
â qúeniê pêo sÉtêmâ hok.môt, com râlo
minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 pa55a cabo
ded âhetôde60 mm em po iêstirenô ilêtâdo
dê alto impàcto. Tàmpo fxado àsestruluràs da
mesa âtâvér dê pãÉíúsôs dê àçô e bucha§ I
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de 15 nm deespe$ura, revestida em laminado
ôêláhinl.. de ba,xa pÍersàô têxturzádo êm
,mbas às facês. 8oÍdâi horzôntâÉ côm

demâis cores é d€ PS 0,7 mm de espe$uc,
.ôláda á quente pelo §Éteha hôlt.mêk. Pãinel
fÍontâ íxãdo às êstrutu6s lâteÍâ s da m.sâ
atÍavés de rebltes deÍepuxode âço, pâ.afusos
de aço e buchas metálicas 03 PésMetálcos,
cúra .ómpôriçãó sê dividê êm pâta, côluíâ,
tâmpâ intemâ ê §uportê do tampo. Pâtâ

labíicada em chaoa de âco com espe$ura de
2,0 mm produzlda peLo pro.ê$o de estampo e
.oluhâefr.hâpâ dÊ àço.om êspê$úrâ de 0,9
mm, prôdurdà pêó prôcê$ô dê êíampô, €m
fo.mâ dê mêa canâ, unidâs peo processo dê
so da MlG. Nâ colunã deverá haver uma tampê
denxação produzidã porpro.e!so de dôbG em
.hapa d€ áço 0,6 mm .ôm sktêmâ dê íÉção
c/5uporle de cremâlheÍâs € nxàção na colunã.
supode do tampo fabÍi.ado €m.hapa de ãço
.ôm êspêssura dê 2mm, produzldô pêlo
p.oce$o deeÍampo,fxadojunto a Co una por
meo dê solda MlG, tendo med dãs da pãta de
lãÍs 64 x p.ofsso r à135 dm,.ôlúíâ láe 33 x
píôf 130 x â t 650 ê rupôrtê dêrampo lãrg 50 x
p.of 400 x alt 10 Todas a5 pa,tes metálicâs
deverão ser submetidas a ufr pré tatamento
pornano.eÍâmi.ã (hàse de zn.ônio)ê pintuÍá
êlêkoiánca em tiôtâ êpóxlêm pó têxtúnzâda,
pôimerizada €m êsrufâ a 200qC Acabamento
comsaDâtâsem PVC risldo com d:âmet.ode 50
mm, cujã runção 5ê.á .ontoriâ. êvehruas

ÁPÂRADOR MEOINDO 1600 X 45' X 73OMM
connitqída em MDP dê 13 hn dê êrpê*uÉ,
ÍêvêÍidâ êm âmnâdô mââmín co dê bàxà
pressãolex&rnado em ambas as râcês, borda
de PP dE 0,7 mm deêspênuÉ, côlada a qúenle
pelo s íemã hot meh. Laterã estÍutural
lo.mãda por pàinel de MDP de 13 mm dê
êspêsura, rêvestido em Lâm nado meáminico
de baixà pÍessão retuúadô em ámbâs as

faces,.olada a quente peo 5istemà holt mêlt
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Fundo em N/DP de 13 mm dê êspê$urà,
,evestid! em amlnãdo melâminico de baixa
prÊssãô rêxturzádo em ambâs ãs Íâ.es, .om
lixãção por sldema dê.âvlha e minifr 01
pratele ra liÉda às laterâis pelo sktêma de
.avllha! e minifix. Conlem sapatas ÍesuáveÉ
êú PP rigldô,.uià função rp.á conlôrnãr
âvenluaúdernivêisdê pÉô.

ÀPARADoR RETo PÉ u 2aso x 4oo x 7so MM
cô^íiruidâ dê tampô êfr MDP dê ú mm dê
âspêsura, rêvêÍida êm laminado melâminico
de baixã prê$ão texlurizado em amb3s âs fâces

da cor nosal, bo.da de PP de 0,7 mm de
espe$uE, .ohdà a quente pêlô sÀtêmã hôlt-
mêt. Firâda à êstrulura por paíâfuso. 06 pés

de lúDP de 100x100 mm de espessura,
Íevestido em amn.do meâmíii.o de baxa
pÍessãô rêtúrÉàdô êm âmbas as fãcês dà.or
nogal,.olads a quenle peo sklema hoit melt.
02 longarinas de MDP de 50x50mm de
espe$ura Íevenida em lãmiôâdô mêlâmiôi.ô
dê bâira !rê$ão têrúrizado em ambâs âs faces

dâ cor nogal.03trâve$as de MDP de50x50mm
de esoe$ura revestidã em âmlnàdô
melâminco dê bãixa prêsãô têxturizado êm
âmbas asiâces da cor nÔ3al.

MESÀ DE REUNIAO
MrDrNDo s3s0x4200x7s0MMlrx?ra)
Tampo .onstituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestidâ em laminãdo melâáini.ó
de baxa pressão 1êxturÊâdô êm anbâs âs

1ã.es, boldà qúê â.ompânha todo o contomo
dô lâmpo nâ cor nogal é de PP 3 mm e nas

demak coresédePS3mm de espêsura,.oladá
hoh.n.l .om Êo

minimo dê 2,5 mm. Tampôtixâdo às êstruturas
da mesa através de paràJusosde àçô ê búchas

merá|.âs. Pânêlfíonta em mâde ra MDP de
1s mm de espe$uc, relestida em hminado
meâmíni.o de baÉ pÍê$ão tâturzãdô em

âmb asla.esna cor nogã Bo.dà! horizontais
com ãcabamento nacornosâ PP0,7 mmê nâs

derâÉ órês é de PS 0,7 mm de espe$u.a,
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.olâda a quêítê pêô s íemà hoh melt Pa ne
Íontâl lixado às êírútúrâs âtêraú dâ hêsa
atravésde Íebite§de repuxode âco, rarar!sôs
dê âçô ê bu.hã5 mêtál,cas 02-Pés atera s êm
lubo dê âçô .arbôió qúadrádô de 60x60mm
nas pâtâsetubode açô crbono rêtangulárdê
30x50mm na trave$a superioÍ e inferlor, .om
êspe*urá dê 1,06mm, com 700mm de altura,
po$ulndo chapas êm acó cârbôíô .om
espe$urã de 2mm firâdas âtravés dê solda
MlG, àschapas DoÍuem fuÍàcão passante quê

permitê â firâçãô dos râmpos ãÍavés de
pârafusôs, pr€sôsdÍêtâfr Entê namadÊÍâ 01
longarm em tubo d€ âço carbono rêtânCULa.

de 30x50mm, com êspesurâ de 1,06mm,
fixâda aos pés laterak ãtràvés de pãnlusos
máquinã e pÕÍ.ã sextavãdã. Tôdàs ãs pãnes
mÊtál.as dêvêrão rêcêbêr um pré'trâtâmêntô
porbânho de loíãto de têío spÉy poliãmorfo
multimêtãl e pintuÍa eletÍonálica a pó com
câmâda d.30 a 120 micÉs, êcuÉdâ êm ônuía
a 200!C. Pésmetálicos@m sapatas nivelâdoÍâs
em PVc ígido .om diâmê1.o de 50hm, .uja
funçãó sêrá cóntôrnãí êvêntuàis dêsôívêir dê
pso.01 Cã xa de tomadà plásllca êm formato
relangllâr com tampa bãsculante, medndo
135 mm de la.EúÉ,7s mm de pófundidadee
155hú dêakorã, côm Écôrtê quê pôsibilÊa a

l^clusãô dê âtó 02 tomãdâr 01 Rrs € 02 usB

CAOEIRA DE ESCRlTÓRrc PRESIDENTE

GNATÓRÁ IAMES SEST PREÍO
Confêccionâdâ em estrutura crcmada e

reveíimêntô êm PU, pôsúlajúste dê ãlura ê
rêclinávêl àpenas peã estrutuÊ dô â*ento.

pÍêto medindo 460mm de

.omprihêâtô ê 4aomm de lârcurã. altura do

assênto alé o chSo é 
'esuáveldê 

420nm âté

520mm Éncosto de espãldaÍ dê 440mm dê

alturãe lâ.sura 450mm. altura até o .hão
re8úávelde 350mm até950mm Âpolà braços

.6mâdã ê PU mêdindo

330mn dê cômprmento. Modelo Presidente
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CADEIRA DE APiOXIMAçAO
Encosto dêespa dârmédlomedindo600mm de
altu€, com êstrutura ôjêtâdaêm Nylon de atã
Ésistê ncD à fâ d isa e im pâ.tos, 100% .ecic ável,

.om rêvêslido êm te a de ata reli5tên. ã.

sÉtêma dê união do encosto com âsêniôrro,
atGvésde estrutuG injêtada êm Nyondealta
íêsistênclaà rad sà e mpado'100% 8..ável
Éarânrindo â manulenÇão do âneuo pire

ÂÍênlo.om espuma

anâtôm câ em po iuretaio injêtàdo, de 50 mm

isnírusà, ê conchã
multlâmlnâdo de 14 mm dê êspesuÍr .om
borda fbnla iseiÍâmênte cúruada noàsênto
pa6 não obstru r ê cÍ.ulação sãng"inea.
Rêvenrdo com têcidô sintético dê ,tâ
res íên.a Baseiobu âr êm âço.om diâmêÍo
de 25mm e espe*uÍâ
braçosrxos lnjêtàdos êm nyon de alb
rcsnên.a.om peçà úni.ã unidôs ao a*êíro

Dl2, Lndeformáve,
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Évés dê pãràfusos de nxação. omensõê5
510 xs63 xe6!MM iüPxal

Enosto de êspa dar nédio 600rm de atuh,
mm eírutu.à injerâdá em Nyon de ata
rêsistêncú àíàdrBàê impàd.s, 100%rê.. ávei,
com rêvê*ido em tela de àrb re5 stênca
Sistemâ dê un ão dô en.odo .om asenro fixo,
âtruvés deêsrutúrâ injebdà emNyloo deâllâ
resktê.ciâ à hdiSae inpãdos,100% rê.icráve

s antndo â manutôiÉô do ângulo entre

anêtômica êm oôliuíêbno njêrado, de60mm
dê esp.súra, dênsldade D55, indeJormável,

EnifuSa, ê .ohch3 :nrÊrnã de compensado
muulaminado de 14 hm dê espesura .om
boldã frontâ ise Íamênrê .!ruàdã no asento
parà nào obstru, à cir.uâçáô sânsuinea.
Revestido com tecido slmái.o de âta
Íeskiên.ia Fixãdó ã ravêsa horuontâtãrâvés
de disposil vo êm "U" confêc.lonadô êm .hápa

de 2,2smm. Bâsê

tubu ãr em âço com secção retangulàr de
20xl0mm ê espe$ura 1,smm, rcvestida por

chapâ de âço com 2mm de êspê$urà, dôbÍãdâ
mecàni@mentê, saparas ôve adon' coiuna
êm aço com secção relânsulàÍ 30x50mm com

TÍavesa hÕÍ zontalcom
se.ção qusdrâda dê 60x60mm.om 1,5mm de

íoíãtüãção e pinture
ebroíáti.ã nã .oÍ p.dã. Ápoà bràços íixos
njêtadosem f,ylon deàltà res nência com peça

úni.ã unidos ão asênto aÍâvÉs de pacfusos
deíEçãô DIMENSÕES 1000X 563 x960r\,4i,4

carDGÀoDÉ PAGÁMENTO: .oníorme ed br
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