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PROPOSTA DE PRECO Teoert

RAZAO SOCIAL: AVANTTI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

CNPJ: 13.653.008/0001-07

INSCRICAO ESTADUAL 010/0161170

TELEFONE(S): 54 — 3455.0450

ENDERE{;D' Rua Al Todes:hlnl n9 370, Verona, Bento Gongalves, RS

PREGAO ELETRONICO 25.05.001/2022
AO PROGEOEIRO DA PREFEITURA MUNICIPAL DE TAUA - CE

Considera como proposta, no valor de RS 289.039,40 (duzentos e oitenta e nove mil e trinta e nove
reais e guarenta centavos)

LOTE | ESPECIFICACAO | aro \ MARCA [ VALOR | VALOR
UNT | TOTAL
01 BALCAO DE RECEPCAO ALTO 1000 X 600 X 740 | ™ AVANTTI | sss.98 | 383992 |

X 1100MM ‘
02 — Tampos, sendo um de trabalho e outro ‘

superior, ambos constituidos em MDP de 25 I |
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em .
ambas as faces, borda que acompanha todo o |
contorno do tampo na cor branco é de PP 3 mm ‘

e nas demais cores é de PS 3mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. 01 — Painel frontal em | '
MDP de 15 mm de espessura, revestida em ‘
laminado melaminico de baixa pressdo ‘
texturizado em ambas as faces. Bordas
harizontais com acabamento na cor branco PP
0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de | ‘
espessura, colada a quente pelo sistema holt- '
melt. Painel frontal fixados aos pés laterais dos ‘ 1
tampos das mesas com cavilhas, parafusos
minifix de aco. 02- Laterais superiores em MDP
de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdao texturizado em [ ‘
ambas as faces, bordas com acabamento na cor |
branco PP 0,7 mm e nas demais cores & de PS ‘ |
0,7 mm de espessura, colada a gquente pelo |
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sistema holt-melt. 02- Pés Painel em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de P5
0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema  holt-melt. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC

rigido com didmetro de 22 mm, cuja funcdo
sera contornar eventuais desniveis de piso.
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BALCAO DE RECEPCAO ALTO EM L 1400 X 1400
X 740 X 1100MM

04 — Tampos, sendo dois de trabalho e dois
superiores, ambos constituidos em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo na cor branco é de PP 3 mm
e nas demais cores & de PS 3mm de espessura,
colada a guente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. 02 — Painéis frontais
em MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de haixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais com acabamento na cor branco PP
0,7 mm e nas demais cores & de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixados aos pés laterais dos
tampos das mesas com cavilhas, parafusos
minifix de aco. 02- Laterais superiores em MDP
de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS
0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. 02- Pés Painel em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS
0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Pés contem sapatas

reguldveis em PVC rigido com didmetro de 22 |
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mm, cuja fungdo serd contornar eventuais |

desniveis de piso.

| MESA RETA PE PAINEL 2000 X 800 X 740MM

Tampo constituido em MDP BP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado mel@dminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as|
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco € de PP 3 mm e nas
demais cores é de PS 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Fixado aos pés paingis
com cavilhas e parafusos minifix. Dotado com 1
passa cabo de didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. 01 —
Painel frontal em MDP BP de 15 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais em PS5 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da
mesa, com cavilhas e parafusos minifix. 02- Pés
Painel em MDP BP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado meldminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas
em PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com diametro de 22
mm, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso.
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MESA EM L PE PAINEL DIR/ESQ 1400 X 1600 X
600 X 740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco € de PP 3 mm e nas
demais cores & de PS 3mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo
de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas. 02 — Painel frontal em madeira MDP
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de 15 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de aco, parafusos
de aco e buchas metélicas. 02- Pés Painel em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminade melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores & de P5 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Pés
contem sapatas regulaveis em PVC rigido com
didmetro de 22 mm, cuja funcdo serd contornar
eventuais desniveis de piso.

1%

MESA RETA PE PAINEL 1600 X 800 X 740MM

Tampo constituido em MDP BP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdao texturizado em ambas as
faces, borda gue acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco e de PP 3 mm e nas
demais cores & de PS 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Fixado aos pés painéis
com cavilhas e parafusos minifix. Dotado com 1
passa cabo de didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. 01 —
Painel frontal em MDP BP de 15 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais em PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da
mesa, com cavilhas e parafusos minifix. 02- Pés
Painel em MDP BP de 25 mm de espessura,
reyestida em laminado meldminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas
em PS5 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com didgmetro de 22
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mm, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso.

MESA EM L PE PAINEL DIR/ESQ 1200 X 1600 X
600 X 740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas
demais cores é de PS 3mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo
de diametro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas. 02 — Painel frontal em madeira MDP
de 15 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de aco, parafusos
de aco e buchas metalicas. 02- Pés Painel em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminade melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Pés
contem sapatas regulaveis em PVC rigido com
didgmetro de 22 mm, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso.
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ARMARIO EXTRA ALTO 02 PORTAS MEDINDO
900 X 500 X 2100MM (LXPXA )

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco
PP 3 mm e nas demais cores € de PS 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterma holt-
melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de
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ilsmm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7mm e nas demais cores @ de PS
Iﬂ,? mm de espessura, colada a quente pelo
| sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utlizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado
com 4 prateleiras confeccionadas ern MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
meldaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
brance PP 0,7mm e nas demais cores é de PS
| 0,7mm de espessura, colada a guente pelo |
sisterna holt-melt, apoiadas por meio de cunha |
plastica contendo tambor minifix no interior,
para aperto de minifix fixado junto a lateral do
armario e suporte prateleira em aco, com |
opgdo de 3 tipos de altura para cada prateleira.
02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm
de espessura, revestida em laminado |
meldminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7mm e nas demais cores & de PS
0,7mm de espessura, colada a guente peln'
sistemna holt-melt. Dobradicas baixas de
abertura da porta em 110°. Puxador linea em
aluminio polido. Utiliza sapatas reguldveis |
fixadas na base por meio de bucha metalica.
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CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO DE
CABECA
Encosto de espaldar alto medindo 600mm de |
altura, com estrutura injetada em Nylon de alta

| resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel, |
revestido em tela de alta resisténcia. Apoio |
lombar flexivel com rasgos horizontais para
acomodar melhor a lombar do usudrio fixado |
ao encosto sem parafusos. Assento com |
espuma anatémica em poliuretano injetado, de
510 mm de BSpesSsuUra, |
densidade D32, indeformavel,  ignifuga, e
concha interna de compensado
multilaminado de 14 mm de espessura com ‘
borda frontal ligeiramente curvada no assento |

j_para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. |
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Revestido com tecido sintético de alta |
resisténcia. Mecanismo de reclinacdo atraves
de sistema sincronizado na relagdo 2:1 em aco
com tratamento anticorrosiva e
antiferruginoso por fosfatizacio e pintura
eletrostatica na cor preta. Sistema de
regulagem de pressdo da mola do sistema de
reclinacdo com manipulo de empunhadura
injetado de polipropileno 100% reciclavel.
Alavanca uUnica para travamento do sistema
sincronizado e regulagem pneumdtica de
altura, com ponteira injetada em polipropileno
100% reciclavel. Facil acionamento para
travamento e destravamento sistema de
reclinagdo com eixo horizontal e travamento do
conjunto estofado nas posicbes de trabalho.
Coluna a gas confeccionada em acgo SAE
1020 tubular com pintura epoxi a po, e com
conificacdo 1°26" na parte inferior para encaixe
na base giratdria. Haste central pressurizada,
gue propicia suavidade de amaortecimenta sem
o uso de moilas, curso de regulagem de 80 mm,
confeccionada em acoSAE 1045e com
conificagdo  tipo  Morse (1°26') na  parte
superior para encaixe no suporte de fixacdo do
assento da cadeira. Pistdo classe 3. Bucha guia
interna em POM (Poli Oxi Metileno),
copolimero composto de alta dureza e rigidez e
excelentes propriedades
deslizantes. Resisténcia a esforcos de pressdo
de até 300 N. Base giratoria injetada em Nylon
poliamida 66 na cor preta e 5 hastes
eguidistantes a72° eraio de 313 mm,
reforcadas com aletas estruturais para
aumentar a resisténcia a cargas estaticas
aplicadas, encaixe do pistdo de regulagem de
altura da cadeira através do sistema de cone |
Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em

Nylon 6.6 com rodas @ 60 mm, composto por

uma banda de rodagem em poliuretano. Eixo |
central usinado em aco SAE 1006 e haste |
estampada e laminada a frio em aco SAE 1006 |
(zincado branco), apoiado em pista de esfera de

rolamento de aco SAE 1020 cementado, fixados !
a base atraves de anel de pressdo produzido em
aco SAE 1070. Apoia brago em formata de “T"
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com sistema de regulagem de altura deslizante

através de botdo lateral com 9 posicdes preé-
definidas, sistema de fixagdo ao assento atraves
de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6 na

cor preta, com corpo  injetado  em |
| termoplasticos de alta resisténcia estrutural,

apoia bracos superior injetado em poliuretano.
Apoio de cabeca com sisterna de regulagem de
altura deslizante verticalmente com 5 posicoes
pre-definidas com a finalidade de atender
diversas alturas de usuarios, sistema de fixacio
ao encosto atraves de estrutura injetada em
nylon poliamida 6.6 na cor preta sem parafusos
aparentes e com facilidade de instalar ou
retirar. Apoio de cabegas em nylon injetado
com desenho anatdmico sem arestas, revestido
em tela. Dimensdes: 645 X 545 X 1230MM
(LXPXA).

PLATAFORMA 01 POSICAO SIMPLES PE U
MEDINDO 1200 X 700 X 740MM (LXPXA)

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha tode o contorno
do tampo na cor branco e de PP 3 mm & nas
demais cores é de P5 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Recorte para caixa de
tomada no lado direito do usuario. 02 - Pés
laterais em tubo de ago carbono quadrado de
60x60mm nas patas e tubo de ago carbono
retangular de 30x50mm na travessa superior,
com espessura de 1,06mm, com 700mm de
altura, possuindo chapas em aco carbono com
espessura de 2mm fixadas atraves de solda
MIG, as chapas possuem furac3o passante que
permite a fixacdo dos tampos através de
parafusos, presos diretamente na madeira. 01 -
Longarina em tubo de aco carbono retangular
de 30x50mm, com espessura de 1,06mm,
fixada aos pés laterais através de parafusos
maguina e porca sextavada. Todas as partes |
metélicas deverdo receber um pré-tratamento |

| por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo |
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multimetal e pintura eletrostatica a po com |

camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa
a 20092C. Pés metalicos com sapatas niveladoras
em PVC rigido com diametro de 50mm, cuja
funcdo serd contornar eventuais desniveis de
piso. 01 — Caixa de tomada plastica em formato
retangular com tampa basculante, medindo

262 mm de largura, 107 mm de profundidade e .

105mm de altura, com recorte gue possibilita a
incluséo de até 04 tomadas, 03 Rls e 01 HDMI.

22
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DIVISORIA LATERAL PARA PLATAFORMAS
Divisdria lateral para plataforma confeccionado
em MDP de 15mm de espessura, medindo 600
mm de largura e 250 mm de altura, fixada no
tampo da plataforma através de acessdério para
fixacdo da divisoria.

ARMARIO CREDENZA COM PORTAS MEDINDO
1300X450X710MM

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas que contornam o tampo em PP de
0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminade meldminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas em
PP de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixacdo
utilizando cavilhas e minifix. Configurado com
04 prateleiras confeccionadas em MODP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com bordas em PP de 0,7 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Composto por 02 gavetas e 01
gavetdo com corpo confeccionado em MDP, de
15mm de espessura, revestido em armbas as
faces em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com bordas em PP de 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt e frentes de gaveta confeccionadas

| em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
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laminade melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, com bordas em
PP de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com sistema deslizante
e abertura pela lateral dispensando o uso de
puxador. Suporte para pasta suspensa no
gavetdo. Utiliza sapatas regulaveis fixadas na
base por meio de bucha metalica. Portas
embutidas, confeccionado em MDP, de 18mm
de espessura, revestido em ambas as faces em
laminadc melaminico de baixa pressao
texturizado com bordas em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, de abertura pela lateral dispensando o
uso de puxador, com dobradica alta tipo copo,

| abertura de 110°.

25

ARMARIO DE APOIO 01 PORTA 03 GAVETAS
MEDINDO 737 X 450 X 650MM (LXPXA)

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco
PP 2 mm e nas demais cores & de PS 2 mm de

| espessura, colada a quente pelo sistema holt-

melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de

15mm de espessura, revestida em laminado |

meldminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento em PS
0,7mm de espessura, colada a guente pelo
sistema holt-melt. Sistema de fixacdo utilizando
cavilhas e parafuso minifix. Configurado com 1
prateleira confeccionada em MDP, de 15mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento em PS 0,7mm
de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, apoiada por meio de pino metalico,
com opcdo de 3 tipos de altura. 01 Porta
confeccionada em MDP, de 15mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento em PS 0,7mm
de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Dobradicas baixas de abertura da
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porta em 110°. Abertura por puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de 25mm e
largura total de 142mm, ou pega lateral.
Gavetdo com internos confeccionados em
MDP, de 15mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado com bordas com
acabamento em PS5 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com
hastes metalicas para pastas suspensas.
Gavetas com internos confeccionados em MDP,
de 15mm de espessura, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa
pressdo  texturizado com bordas com
acabamento em PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, fundo
compaosto por chapa de 2,5mm. 02 Frentes de
Gaveta e 01 Frente de Gavetdo confeccionadas
em MDP, de 15mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento em P5 0,7mm de espessura,
colada a guente pelo sistema holt-melt,
Sistema de fixacdo utilizando cavilhas e
parafuso minifix. A abertura das gavetas se da
através de pega lateral, ou de puxador.

Deslizantes de extragdo total com limitador de |

saida, sistema de rolamento em esferas de ago,
capacidade de carga 35kg por par, fixado a
lateral do mavel através de parafuso @6x12mm
com pré-furo de @5mm, para o gavetdo.
Deslizantes com abertura parcial simples com

| roldana, capacidade de carga de 15kg por par,

' acabamento em pintura eletrostatica epdxi,

fixado a lateral do movel através de parafuso
@6x12mm com pré-furo de @5mm, para as
gavetas. Puxadores em Poliestireno com entre
furos de 128mm, com 2 dobras 80° totalizando
altura de 25mm e largura total de 142mm.
Fechadura com travamento da primeira gaveta,
com 2 chaves escamoteaveis. Utiliza sapatas
regulaveis fixadas na base e no pé por meio de
bucha metélica.
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ARMARIO BAIXO 02 PORTAS COM 1% HNNTY fLLS6 | A10A
PRATELEIRA MEDINDO B00 X 500 X 740MM ‘

(LXPXA)

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado meldminica
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco

PP 3 mm e nas demais cores & de P5 3 mm de ‘
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em

ambas as faces, bordas com acabamento na cor ‘
branca PP 0,7 mm e nas demais cores & de PS
0,7 mm de espessura, colada 2 quente pelo
sistema holt-melt. Sistema de fixacdo utlizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado I
com 1 prateleira confeccionada em MDP, de ,
| 18mm de espessura, revestida em laminado

| melaminico de baixa pressdo texturizado em |
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7 mm e nas demais cores e de PS
07mm de espessura, colada a guente pelo
sisterna holt-melt, apoiada por meio de cunha
plastica em aco tambor minifix no interior, para
aperto de minifix fixado junto a lateral do |
| armdrio, com opcdo de 3 tipos de altura para
cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa pressdo - |
texturizado em ambas as faces, bordas com :
acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas |
demais cores & de PS5 0,7mm de espessura,
| colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradigas baixas de abertura da porta em
110°, Puxadores em Poliestireno com entre
furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando
altura de 25mm e largura total de 142mm e
travamento das portas por uma Unica
fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas na |
base por meio de bucha metalica.

MESA RETA PE METAL MEDINDO 1400 X 600 X | © AVANTTI 103610 | 1.036.10
740MM (LXPXA)




| acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda gque acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco & de PP 3 mm e nas
demais cores & de PS 3mm de espessura, colada
a guente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo
de didmetro de 60 mm em paoliestireno injetado
de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa através de parafusos de aco e buchas
metdlicas. 01 — Painel frontal em madeira MDP
de 15 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com

demais cores & de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de ago, parafusos
de aco e buchas metalicas. 02- Pés Metalicos,

| cuja composigdo se divide em pata, coluna,

tampa interna e suporte do tampo. Pata
fabricada em chapa de aco com espessura de
2,0 mm produzida pelo processo de estampo e
coluna em chapa de aco com espessura de 0,9
mm, produzida pelo processo de estampo, em |
forma de meia cana, unidas pelo processo de
solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa
de fixacdo produzida por processo de dobra em
chapa de aco 0,6 mm com sistema de fixagdo
¢/suporte de cremalheiras e fixacdo na coluna.
Suporte do tampo fabricado em chapa de ago |
com espessura de 2mm, produzido pelo
processo de estampo, fixado junto a Coluna por
meio de solda MIG, tendo medidas da pata de
larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x
prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x

| prof 400 = alt 10. Todas as partes metalicas

deverao ser submetidas a um pré-tratamento
por nanoceramica (base de zirconio) e pintura
eletrostatica emn tinta epdxi em po texturizada,

I polimerizada em estufa a 2002C. Acabamento

com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50

| mm, cuja funcdo sera contornar eventuais

desniveis de piso.
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MESA RETA PE PAINEL 1800 X 200 X 740MM
[LXPXA)

Tampo constituido em MDP BP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas

demais cores & de PS 3 mm de espessura, |

colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Fixado aos pés painéis
com cavilhas e parafusos minifix. Dotado com 1
passa cabo de diametro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. 01 —
Painel frontal em MDP BP de 15 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais em PS5 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da
mesa, com cavilhas e parafusos minifix. 02- Pés
Painel em MDP BP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado erm ambas as faces, bordas
emn P5 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, Pés contem sapatas
reguldveis em PVC rigido com didmetro de 22
mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

|0z

k3|

PLATAFORMA 02 POSICOES DUPLA PE U COM
DIVISORIA FRONTAL MEDINDO
1200X1322X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas
demais cores & de PS 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Recorte para caixa de
tomada no lado direito do usuario. 02 - Pés
laterais em tubo de aco carbono quadrado de
b0x60mm nas patas e tubo de aco carbono
retangular de 30x50mm na travessa superior,
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com espessura de 1,06mm, com 700mm de
altura, possuindo chapas em ac¢o carbono com
espessura de 2mm fixadas através de solda |
MIG, as chapas possuem furacdo passante que
| | permite a fixac3o dos tampos através de
| parafusos, presos diretamente na madeira. 02 — |
Longarinas em tubo de aco carbono retangular
de 30x50mm, com espessura de 1,06mm,
fixada aos pés laterais através de parafusos
maguina e porca sextavada. Todas as partes
metdlicas deverao receber um pré-tratamento
por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo
multimetal e pintura eletrostatica a po com
camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa |
de a 200%, Pes metalicos com sapatas
niveladoras em PVC rigido com diametro de
50mm, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. 02 - Caixas de tomadas
plasticas em formato retangular com tampa |
basculante, medindo 262 mm de largura, 107
mm de profundidade e 105mm de altura, com
recortes que possibilitam a inclusdo de até 04
tormadas, 03 Rls e 01 HDMI. Diviséria MDP em ‘ !
formato retangular constituida em MDP com '
15mm de espessura total. Com 250mm de
altura e 1100mm de largura, é fixada ao tampo i
da plataforma através de acessorio para fixacdo |
da divisoria. ‘

2 PLATAFORMA 01 POSICAO SIMPLES PE U COM | | AvANTTI Teogo0: | oo |
DIVISORIA DE MDP MEDINDO 1200 X 700 X '

740MM (LXPXA) '
Tampo constituido em MDP de 25 mm de ‘
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as _ |
faces, borda que acompanha todo o contorno ’
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas ' |
demais cores é de PS 3 mm de espessura, _
calada a quente pelo sistema holt-melt, com |
raio minimo de 2,5 mm, Recorte para caixa de
tomada no lado direito do usuério. 02 - Pes
laterais em tubo de aco carbono guadrado de
60x60mm nas patas e tubo de aco carbono
retangular de 30x50mm na travessa superior, |
com espessura de 1,06mm, com 700mm de |
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altura, possuindo chapas em aco carbono com i
espessura de 2mm fixadas através de solda
MIG, as chapas possuem furac3o passante que |
permite a fixagdo dos tampos através de
parafusos, presos diretamente na madeira. 01—
Longarina em tubo de aco carbono retangular
de 30x50mm, com espessura de 1,06mm,
fixada aos pés laterais através de parafusos
maquina e porca sextavada. Todas as partes
metalicas deverdo receber um pré-tratamento
por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo
multimetal e pintura eletrostatica a po com
camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa
a 200eC. Pés metalicos com sapatas niveladoras
em PVC rigido com didmetro de 50mm, cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. 01 — Caixa de tomada plastica em formato
retangular com tampa basculante, medindo
262 mm de largura, 107 mm de profundidade e
105mm de altura, com recorte que possibilita a
inclusdo de até 04 tomadas, 03 Rls e 01 HDMI.
Divisoria MDP em formato retangular
constituida em MDP com 15mm de espessura
total. Com 1100mm de largura e 250mm de
altura, & fixada no tampo da plataforma através
de acessorio para fixacdo da divisoria.

MESA RETA PE METAL MEDINDO 1200 X 600 X | 1° AnkN 997,02 | 957020 |
740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas
demais cores € de PS 3mm de espessura, colada
a guente pelo sisterma holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo
de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa atraves de parafusos de aco e buchas
metalicas. 01 — Painel frontal em madeira MDP
de 15 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com
|acahamento na cor branco PP 0,7 mm e nas |




| solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa |
de fixacdo produzida por processo de dobraem |

demais cores € de PS5 0,7 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
atraveés de rebites de repuxo de ago, parafusos
de aco e buchas metalicas. 02- Pés Metalicos,
tuja composicao se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata
fabricada em chapa de aco com espessura de
2,0 mm produzida pelo processo de estampo e
coluna em chapa de aco com espessura de 0,9
mm, produzida pelo processo de estampo, em
forma de meia cana, unidas pelo processo de

chapa de aco 0,6 mm com sistema de fixacao
¢/suporte de cremalheiras e fixagdo na coluna.
Suporte do tampo fabricado em chapa de ago
com espessura de 2mm, produzido pelo
processo de estampo, fixado junto a Coluna por
meio de solda MIG, tendo medidas da pata de
larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x
prof 180 x ait 650 e suporte de tampo larg 50 x
prof 400 x alt 10. Todas as partes metalicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento
por nanoceramica (base de zircdnio) e pintura
eletrostitica em tinta epdxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 2002C. Acabamento
com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50
mm, cuja fun¢do serd contornar eventuais
desniveis de piso.

5

MESA RETA PE DE METAL MEDINDO 900 X 600
X 740MM

Tampo constituidoe em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas
demais cores é de PS 3mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo
de diametro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa através de parafusos de aco e buchas

20
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1.000,00

20.000,00

metalicas. 01 — Painel frontal em madeira MDP
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de 15 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
atraves de rebites de repuxo de ago, parafusos
de aco e buchas metdlicas. 02- Pés Metilicos,
cuja composicao se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata
fabricada em chapa de aco com espessura de
2,0 mm produzida pelo processo de estampo e
coluna em chapa de aco com espessura de 0,9
mm, produzida pelo processo de estampo, em
forma de meia cana, unidas pelo processo de
solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa
de fixacdo produzida por processo de dobra em
chapa de aco 0,6 mm com sistema de fixacdo
¢/suporte de cremalheiras e fixacdo na coluna.
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco
com espessura de 2mm, produzido pelo
processo de estampo, fixado junto a Coluna por
meio de solda MIG, tendo medidas da pata de
larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x
prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x
prof 400 x alt 10. Todas as partes metalicas

| deverdo ser submetidas a um pré-tratamento
| por nanoceramica (base de zirconio) e pintura

eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada,
polimerizada em estufa a 2002C. Acabamento
com sapatas em PVC rigido com diametro de 50
mm, cuja funcdo serda contornar eventuais
desniveis de piso.

. ‘op '
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' APARADOR MEDINDO 2000 X 450 X 730MM

Constituida em MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda
de PP de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Lateral estrutural
formada por painel de MDP de 18 mm de
espessura, revestido em laminado melaminico
de baixa pressdao texturizado em ambas as
faces, colada a quente pelo sistema holt-melt.

o1
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1.600,00
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Fundo em MDP de 18 mm de espessura,|
revestida em laminado meld@minico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com

| fixacdo por sistema de cavilha e minifix. 01

prateleira fixada as laterais pelo sistema de
cavilhas e minifix. Contem sapatas regulaveis
em PP rigido, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

41

MESA DE REUNIAO MEDINDO 4000 X 12000 X
740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda
gue acompanha todo o contorno do tampo na cor
branco € de PP 3 mm e nas demais cores & de PS
imm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Tampo
fixado as estruturas da mesa através de parafusos
de aco e buchas metalicas. 02 — Painéis frontais em
madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na car branca PP 0,7 mm e nas demais
cores & de PS 0,7 mm de espessura, colada a guente
pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as
estruturas |aterais da mesa através de rebites de
repuxo de aco, parafusos de ago e buchas metalicas.
02 — Pés |aterais em tubo de aco carbono quadrado
de 60x60mm nas patas e tubo de ago carbono
retangular de 30x50mm na travessa superior e
inferior, com espessura de 1,06mm, com 700mm de
altura, possuindo chapas em ago carbono com
espessura de 2mm fixadas através de solda MIG, as
chapas possuem furacdo passante gue permite a
fixacdo dos tampos atraves de parafusos, presos
diretamente na madeira. 01 — Longarina em tubo de
aco carbono retangular de  30x50mm, com
espessura de 1,06mm, fixada aocs pés laterais
através de parafusos maquina e porca sextavada,
Todas as partes metdlicas deverdo receber um pré-
tratamento por banho de fosfato de ferroc spray
poliamorfo multimetal e pintura eletrostatica a po
com camada de 80 3 120 micras, e curada em estufa
a 2002C. Pés metédlicos com sapatas niveladoras em
PVC rigido com didmetro de 50mm, cuja funcio sera

01

=
AVANTT, ’
) »
*_.?..._..___.._ﬁ\
f" ,ﬂ'ﬁ
%an*
|
| AVANTTI 305000 | 3.050,00




42

I.q.-'j

AVANTTE

contornar eventuais desniveis de piso. 01 — Caixa de |

tomada plastica em formato retangular com tampa
basculante, medindo 262 mm de largura, 107 mm
de profundidade e 105mm de altura, com recorte
gue possibilita a inclusdo de até 04 tomadas, 03 Rls
e 01 HDMI

01 Tampo de vidro temperado transparente de
10 mm de espessura fixado sobre um 01 tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdoc texturizado em ambas as faces, borda
gue acompanha todo o contorno do tampo na
cor preta PP 3 mm e nas demais cores serd PS
Imm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Tampo fixado as estruturas da mesa através de
parafusos de aco e buchas metalicas. 06 perfis
em ago polido guadrado de 50x50mm nas
pernas com altura de 700mm. 03 travessas
superiores em perfil de ago polido retangular de
S50x50mm, com espessura de 1,06mm. 02 -
Longarinas em perfil de ago polido retangular
de 30x50mm, com espessura de 1,06mm,
soldada aos pés laterais. Toda a estrutura
devera vir com acabamento em solda TIG. 01 -
Caixa de tomada plastica em formato
retangular com tampa basculante, medindo
262 mm de largura, 107 mm de profundidade e
105mm de altura, com recorte que possibilita a
inclusao de até 04 tomadas, 03 Rls e 01 HDML

a1

AVANTTI

MESA REUNIAO 3000 X 1200 X 740 MM

01 Tampo de vidro temperado transparente de
10 mm de espessura fixado sobre um 01 tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado meldminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda

| gque acompanha todo o contorno do tampo na

cor nogueira PP 3 mm e nas demais cores sera
PS 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Tampo fixado as estruturas da mesa através de
parafusos de aco e buchas metalicas. 06 perfis

a1
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| em ago polido quadrado de 50x50mm nas
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pernas com altura de 700mm. 03 travessas
superiores em perfil de aco polido retangular de
50x50mm, com espessura de 1,06mm. 02 —
Longarinas em perfil de aco polido retangular
de 30x50mm, com espessura de 1,06mm,
soldada aos pés laterais. Toda a estrutura
devera vir com acabamento em solda TIG. 01 —
Caixa de tomada plastica em formato |
! retangular com tampa basculante, medindo
262 mm de largura, 107 mm de profundidade e
| 105mm de altura, com recorte que possibilitaa |
inclusao de até 04 tomadas, 03 Rls e 01 HDMI. |

|
APARADOR RETO PE U MEDINDO 1800 X450 X | 1 | AvaNiil [ 220000 | 220000
750MM
Constituida de tampe em MDP de 18 mm de |
espessura, revestida em laminado melaminico '
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces |
da cor nogal, borda de PP de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Fixada a estrutura por parafuso. 04 pés ,
de MDP de 100x100 mm de espessura,
revestido em laminado meldminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces da cor
nogal, colada a guente pelo sistema holt-melt.
02 longarinas de MDP de 350x50mm de !
espessura revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces
| da cor nogal, 04 travessas de MDP de 50x50mm
de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces da cor nogal. 01 prateieira'
fixada as laterais pelo sistema de cavilhas e
minifix.

'CADEIRA DIRETOR FIXA INTERLOCUTOR | ¢ | Mavmm | 135000 | 1890000
|ESTEIRINHA CHARLES EAMES CROMADA |
PRETO

Confeccionada com encosto e assento em PU e
estrutura em aco cromado; apoia bragos fixos
em estrutura de ago cromado com
revestimento em PU; Pés ski em ago cromado; .
Dimensoes da cadeira de 540mm de largura, | _ |
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'altura regulivel de 860mm até 960mm e | ‘
profundidade do assento de 470mm.

VALOR TOTAL: 289.039,40

PRAZO DE ENTREGA: conforme edital
CONDIGCAQ DE PAGAMENTO: conforme edital
VALIDADE DA PROPOSTA: 60 dias

GARANTIA: 05 (cinca) anos

Declaro que estdo incluidos no valor, todos os tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais e
comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, custos e demais despesas que possam
incidir sobre o objeto licitado, inclusive a margem de lucro;

Declaramos que o proponente cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo e que sua proposta de
preco esta em conformidade com as exigéncias do instrumento convocatdrio.

Se vencedora da licitagdo, assinard o contrato, na qualidade de representante legal o Sr. Ari Piovesana
lunior, portador do RG n® 1059441384 e CPF n2978.416.330-68, residente na Rua Alameda Todeschini,
370, Bairro Verona, na Cidade de Bento Gongalves — RS — CEP: 95700-834. E-mail:
licitacao@ avanttimovels.com.br.,

Bento Gongalves- RS, 08/06/2022.

ARI PIOVESANA Assinado de forma digital por AN

PIOVESANA JUMNIORS
JUNIOR:G78471633068 Dada 2023 0608 164628 0300

ARI PIOVESANA JUNIOR
AVANTTI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA — CNPJ 13.653.008/0001-07



PROPOSTA DE PRECO

RAZAO SOCIAL: AVANTTI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
CNPJ: 13.653.008,/0001-07

INSCRICAO ESTADUAL 010/0161170

TELEFONE(S): 54 — 3455.0450

ENDERECO: Rua Al Todeschini, n? 370, Verona, Bento Goncalves, RS.

E-MAIL: licitacao@avanttimoveis.com.br

PREGAQ ELETRONICO 25.05.001/2022
AQ PREGOEIRO DA PREFEITURA MUNICIPAL DE TAUA - CE
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Considera como proposta, no valor de RS 1.432.009,89 {um milhdo, gquatrocentos e trinta e dois mil,
nove reais e oitenta e nove centavos)

PREGAO ELETRONICO 25.05.001/2022
AO PROGEOEIRO DA PREFEITURA MUNICIPAL DE TAUA - CE

PROPOSTA DE PRECO

LOTE

ESPECIFICACAD

03

aTto

MARCA

VALOR | VALOR
UNT TOTAL

BALCAO DE RECEPCAO ALTO EM L 1200 X 1200
X 740 X 1100MM

04 = Tampos, sendo dois de trabalho e dois
superiores, ambaos constituidos em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado

melaminico de baixa pressdo texturizado em |

ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo na cor branco & de PP 3 mm
e nas demais cores & de PS 3mm de espessura,
colada a guente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. 02 — Painéis frontais
em MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais com acabamento na cor branco PP
0,7 mm e nas demais cores é de P5 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema haolt-
melt. Painel frontal fixados aos pés laterais dos
tampos das mesas com cavilhas, parafusos
minifix de ago. 02- Laterais superiores em MDP
de 25 mm de espessura, revestida em laminado

| melaminico de baixa pressdo texturizado em

05
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ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7 mm e nas demais cores & de PS
0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. 02- Pés Painelem MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7 mm e nas demais cores & de PS
0,7 mm de espessura, colada a guente pelo
sistema holt-melt. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com didmetro de 22
mm, cuja fungdo serd contornar eventuais
desniveis de piso.

BALCAO DE RECEPCAO ALTO 1400 X 600 X 740
X 1100MM

02 — Tampos, sendo um de trabalho e outro
superior, ambos constituidos em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo na cor branco & de PP 3 mm
e nas demais cores & de P5 3mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. 01 — Painel frontal em
MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais com acabamento na cor branco PP
0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixados aos pés laterais dos
tampos das mesas com cavilhas, parafusos
minifix de aco. 02- Laterais superiores em MDP
de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor

| branco PP 0,7 mm e nas demais cores & de PS

0,7 mm de espessura, colada a guente pelo
sistema holt-melt. 02- Pés Painel em MDOP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com a_;_aba mento na cor

05
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| branco PP 0,7 mm e nas demais cores & de PS e
0,7 mm de espessura, colada a guente pelo |
sisterma  holt-melt. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC

rigido com didmetro de 22 mm, cuja funcio
sera contornar eventuais desniveis de piso.

MESA EM L PE PAINEL DIR/ESQ 1200 X 1200 X | 32 | AvaNTT 1 137328 [ 4413728
600 X 740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco & de PP 3 mm e nas
demais cores é de P5 3mm de espessura, colada
a guente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo
de didmetro de 60 mm em poliestirenc injetado
de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa atraves de parafusos de ago e buchas
metalicas. 02 — Painel frontal em madeira MDP
de 15 mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores & de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de aco, parafusos
de aco e buchas metalicas. 02- Pes Painel em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas |
demais cores € de PS 0,7 mm de espessura, |
colada a guente pelo sistema holt-melt. Pés
contem sapatas regulaveis em PVC rigido com
didmetro de 22 mm, cuja fung3o serd contornar
eventuais desniveis de piso.

AVANTTI | 1300,00 | 24.700,00

MESA EM L PE PAINEL DIR/ESQ 1400 X 1400 X |
600 X 740MM

rampo constituido em MDP de 25 mm de
| espessura, revestida em laminade melaminico | i

S IO
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de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorne
do tampo na cor branco & de PP 3 mm e nas
demais cores & de PS 3mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo
de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa atraves de parafusos de ago e buchas
metdlicas. 02 — Painel frontal em madeira MDP
de 15 mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores € de P5 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de aco, parafusos
de aco e buchas metéalicas. 02- Pés Painel em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa press3o
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores & de P5 0,7 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema holt-melt. Pés
contem sapatas regulaveis em PVC rigido com
didmetro de 22 mm, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

09

MESA EM L PE PAINEL DIR/ESQ 1600 X 1600 X
600 X 740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda gque acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm € nas
demais cores € de PS 3mm de espessura, colada
a guente pelo sistema holt-melt, com raio

| minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo
| de didgmetro de 60 mm em poliestireno injetado

de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa atraves de parafusos de ago e buchas
metalicas. 02 — Painel frontal ermn madeira MDP
de 15 mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em

FE
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ambas as faces, bordas horizontais com

acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores & de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
atraves de rebites de repuxo de ago, parafusos
de ago e buchas metélicas. 02- Pés Painel em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores & de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Pés
contem sapatas reguldveis em PVC rigido com
didgmetro de 22 mm, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

ARMARIO EXTRA ALTO 02 PORTAS MEDINDO
BOO X 500 X 2100MM (LXPXA )

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco
PP 3 mm e nas demais cores & de PS 3 mm de
espessura, colada a guente pelo sistema holt-
melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa press3o texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7mm e nas demais cares & de P5
0,7 mm de espessura, colada a guente pelo
sisterna holt-melt. Sistema de fixacdo utlizando
cavilhas, buchas plésticas e minifix. Configurado
com 4 prateleiras confeccionadas em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7mm e nas demais cores & de PS
0,7mm de espessura, colada a gquente pelo
sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha
plastica contendo tambor minifix no interior,
para aperto de minifix fixado junto a lateral do
armaric e suporte prateleira em aco, com
opcdo de 3 tipos de altura para cada prateleira.
02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm

AVENTTI
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de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em

ambas as faces, bordas com acabamento na cor

branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS
0,7mm de espessura, colada a guente pelo
sistema holt-melt. Dobradicas baixas de
abertura da porta em 110°. Puxador linea em
aluminio polido. Utiliza sapatas regulaveis
fixadas na base por meio de bucha metalica.

18
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ARMARIO ESTANTE MEDINDO 460 X 450 X
2100MM (LXPXA)

Tampo superior confeccionado em MDP de
18mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas em PP de 0.7 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterma holt-
melt. Sistema de fixacdo utlizando cavilhas e
minifix. Configurado com 04 prateleiras
confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestidas em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com bordas em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-

| melt, fixadas nas laterais do armario com

cavilhas plasticas. 02 laterais e costa do armario
confeccionados em MDP de 1Bmm de
espessura. Utiliza de sapatas regulaveis fixadas
na base por meio de bucha metalica.

15

PLATAFORMA 01 POSICAO SIMPLES PE U

MEDINDO 1322 X 700 X 740MM (LXPXA) COM
DIVISORIA DE MDP

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco & de PP 3 mm e nas
demais cores & de PS5 3 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Recorte para caixa de
tomada no lado direito do usudrio. 02 — Pés
laterais em tubo de ago carbono quadrado de
B0x60mm nas patas e tubo de aco carbono

retangular de 30x50mm na travessa superior, |

476
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1.750,00
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com espessura de 1,06mm, com 700mm de ! ,;,,' 1.,-.“"
altura, possuindo chapas em ago carbono com
espessura de 2mm fixadas através de solda
MIG, as chapas possuem furacdo passante que
permite a fixacdo dos tampos através de
parafusos, presos diretamente na madeira. 01 -
Longarina em tubo de aco carbono retangular
de 30x50mm, com espessura de 1,06mm,
fixada aocs pés laterais através de parafusos
maquina e porca sextavada. Todas as partes !
metalicas deverdo receber um pré-tratamento
por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo
multimetal e pintura eletrostatica a pd com
camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa
a 2002C, Pés metalicos com sapatas niveladoras
em PVC rigido com didgmetro de 50mm, cuja
funcio sera contornar eventuais desniveis de
piso. 01 — Caixa de tomada plastica em formato
retangular com tampa basculante, medindo
262 mm de largura, 107 mm de profundidade e
105mm de altura, com recorte que possibilita a
inclusdc de ate 04 tomadas, 03 Ris e 01 HDM,
Divisaria MDP em formato retangular |
constituida em MDP com 15mm de espessura
total. Com 1100mm de largura e 250mm de
altura, é fixada no tampo da plataforma atraves
de acessdrio para fixac3o da divisdria.

ARMARIO ESTANTE COM PORTA ALTA | 5 ARSI M85 | AlalAAR
MEDINDO 460 X 450 X 2100MM (LXPXA)

Tampo superior confeccionado em MDP de
18mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa press3o texturizado em
ambas as faces, bordas em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterma holt-
melt. Sistema de fixacdo utlizando cavilhas e
minifix, Configurade com 04 prateleiras |
confeccionadas em MDP, de 1Bmm de
espessura, revestidas em laminado meladminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com bordas em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a guente pelo sisterma holt-
melt, fixadas nas laterais do armario com
cavilhas plasticas. 02 laterais e costa do armdrio
confeccionados em MDP de 18mm de | |
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espessura. Utiliza de sapatas reguldveis fixadas
na base por meio de bucha metalica. Porta Alta
em MDP, de 1Bmm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas que
contornam o tampo em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a guente pelo sistema holt-
melt. Abertura por toque, dispensando o uso de
puxador, com dobradica alta tipo copo,
abertura de 110° Porta medindo 421mm de
largura e 2060 mm de altura.

21

ARMARIO ESTANTE COM PORTA BAIXA
MEDINDO 461 X 450 X 2100MM (LXPXA)

Tampo superior confeccionado em MDP de
18mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
arnbas as faces, bordas em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a guente pelo sistema holt-
melt. Sisterma de fixacdo utlizando cavilhas e

espessura, revestidas em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com bordas em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, fixadas nas laterais do armario com
cavilhas plasticas. 02 laterais e costa do armario
confeccionados em MDP de 18mm de
espessura, Utiliza de sapatas regulaveis fixadas
na base por meio de bucha metalica. Porta
baixa em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado meldminica de baixa

23

pressao texturizado em ambas as faces, bordas
gue contornam o tampo em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Abertura por togue, dispensando o uso de
puxador, com dobradica alta tipo copo,
abertura de 110°, medinda 421mm de largura e
1228 mm de altura.

minifix. Configurado com 04 prateleiras |
confeccionadas em MDP, de 18mm de |

24

| ARMARIO ESTANTE COM PORTA BAIXA E

 NICHO DE 03 GAVETAS MEDINDO 461 X 450 X
| 2100MM (LXPXA)
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Tampo superior confeccionado em MDP de
18mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Sistema de fixacdo utlizando cavilhas e
minifix. Configurado com 04 prateleiras
confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestidas em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com bordas em PP de 0,7 mm de |
espessura, colada a guente pelo sisterna holt-
melt, fixadas nas laterais do armario com |
cavilhas plasticas. 02 |aterais e costa do armario
confeccionados em MDP de 18mm de
espessura. Utiliza de sapatas regulaveis fixadas
na base por meio de bucha metdlica. Porta
baixa em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado meldminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas
gue contornam o tampo em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Abertura por toque, dispensando o uso de
puxador, com dobradiga alta tipo copo,
abertura de 110°, medindo 421mmde largura e
1228 mm de altura. Porta baixa em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas que contornam o tampo
em PP de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Abertura por togque,

| dispensando o uso de puxador, com dobradicga
' alta tipo copo, abertura de 110°, medindo

421mm de largura e 1228 mm de altura. Nicho
de 03 gavetas confeccionado em MDP, de 15
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas em PP de 0,7 mm de
espessura, colada a gquente pelo sistema holt-
melt. Gavetas internas confeccionados em
MDP, de 15mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressao texturizade com bordas em PP de
0,7 mm de espessura, colada a guente pelo
sisterna holt-melt. Sistema de fixacdo utilizando

‘ Tl e e

cavilhas e minifix. De_sﬂizantes de abertura total
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em todas gavetas n.’zEJEIo fecho toque,-

utilizando na suz confecgdo chapas dobradas
de 1,Z2mm de espessura, montados em forma
de trilho com ralamentos de esfera de aco.

| 26

30

LONGARINA 03 LUGARES MEDINDO 1510 X
563 X 960MM (LXPXA)

Encosto de espaldar médio 464mm de altura,
com estrutura injetada em MNylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel,
com revestido em tela de alta resisténcia.
Sistema de unido do encosto com assento fixo,
atraves de estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel
garantindo a manutengdo do dngulo entre
assento e encosto. Assento com espuma
anatdmica em poliuretano injetado, de 60 mm
de espessura, densidade D55, indeformavel,
ignifuga, e concha interna de compensado
multilaminado de 14 mm de espessura com
borda frontal ligeiramente curvada no assento
para ndo obstruir a circulagdo sanguinea.
Revestido com tecido sintético de alta
resisténcia. Fixado a travessa horizontal através
de dispositiva em “U"” confeccionado em chapa
em aco com espessura de 2,25mm. Base
tubular em ago com secgdo retangular de
20x30mm e espessura 1,5mm, revestida por
chapa de aco com 2mm de espessura, dobrada
mecanicamente, sapatas niveladoras. Coluna
em a¢o com seccdo retangular 30x50mm com
1,5mm de espessura. Travessa horizontal com
seccdo quadrada de 60x60mm com 1,5mm de
espessura. Possui tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizaco e pintura
eletrostatica na cor preta. Apoia bragos fixos
injetados em nylon de alta resisténcia com peca
unica unidos ao assento através de parafusos
de fixacao.

14
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4.000,00

55.000,00

'PLATAFORMA 02 POSICOES DUPLA PE U COM

DIVISORIA FRONTAL E LATERAL MEDINDO
1200X1322X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espassura, revestida em laminado melaminico

47
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de baixa pressz'a:n:} texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas
demais cores & de PS5 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Recorte para caixa de
tomada no lado direito do usudrio. 02 — Pés
laterais em tubo de aco carbono quadrado de
E0x60mm nas patas e tubo de ago carbono
retangular de 30x50mm na travessa superior,
com espessura de 1,06mm, com 700mm de
altura, possuindo chapas em aco carbono com
espessura de 2mm fixadas atraves de solda
MIG, as chapas possuem furagdo passante gue
permite a fixac3o dos tampos através de
parafusos, presos diretamente namadeira. 02 -
Longarinas em tubo de ago carbono retangular
de 30x50mm, com espessura de 1,06mm,
fixada aos pés laterais através de parafusos
maquina e porca sextavada. Todas as partes
metalicas deverdo receber um pré-tratamento
por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo
muitimetal e pintura eletrostdtica & pd com

' camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa

de & 200%. Pés metalicos com sapatas
niveladoras em PVC rigido com didmetro de
50mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. 02 — Caixas de tomadas
plasticas em formato retangular com tampa
basculante, medindo 262 mm de largura, 107
mm de profundidade e 105mm de altura, com
recortes gue possibilitam a inclusdo de até 04
tomadas, 03 Rls e 01 HDMI. Divisoria MDP em
formato retangular constituida em MDP com
15mm de espessura total. Com 250mm de
altura e 1100mm de largura, & fixada ao tampo
da plataforma atraves de acessdrio para fixacao
da divisdria. Divisoria lateral para plataforma
medindo 600 x 15 x 250mm confeccionado em
MDP de 15mm de espessura, fixada no tampo
da plataforma através de acessorio para fixacao
da divisoria.
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Encosto de espaldar alto medindo 600mm de
altura, com estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel,
revestido em tela de alta resisténcia. Apoio
lombar flexivel com rasgos horizontais para
acomodar melhor a lombar do usuario fixado
ao encosto sem parafusos. Assento com
espuma anatémica em poliuretano injetado, de

&0 mm de espessura,
densidade D32, indeformavel, ignifuga, e
concha interna de compensado

multilaminado de 14 mm de espessura com
borda frontal ligeiramente curvada no assento
para ndo obstruir a circulagdo sanguinea.
Revestido com tecido sintético de alta
resisténcia. Mecanismo de reclinagdo através
de sistema sincronizado na relago 2:1 em aco
com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizacdo e pintura
eletrostatica na cor preta. Sistema de
regulagem de pressdo da mola do sistema de
reclinagdo com manfpuloc de empunhadura
injetado de polipropileno 100% reciclavel.
Alavanca Unica para travamento do sistema
sincronizado e regulagem pneumatica de
altura, com ponteira injetada em polipropileno
100% reciclavel. Facil acionamento para
travamento e destravamento sistema de
reclinagdo com eixo horizontal e travamento do
conjunto estofado nas posigbes de trabalho.
Coluna a gds confeccionada em acgo SAE
1020 tubular com pintura epoxi a po, & com
conificagdo 126" na parte inferior para encaixe
na base giratdria. Haste central pressurizada,
que propicia suavidade de amortecimento sem
o uso de molas, curso de regulagem de 80 mm,
confeccionada em acoSAE 1045e  com
conificacdo  tipo  Morse (1°26") na  parte
superior para encaixe no suporte de fixacdo do
assento da cadeira. Pistdo classe 3. Bucha guia
interna em POM (Poli Oxi MWetileno),
copolimero composto de alta dureza e rigidez e
excelentes propriedades
deslizantes. Resisténcia a esforgos de pressio
de até 300 N, Base giratdria injetada em Nylon

poliamida 66 na cor preta e 5 hastes |
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equidistantes a 72" eréicu de 313 _n'Tm,-

reforcadas com aletas estruturais para

| aumentar a resisténcia a cargas estdticas

aplicadas, encaixe do pistdo de regulagem de
altura da cadeira através do sistema de cone
Maorse. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em
Nylon 6.6 com rodas @ 60 mm, composto por
uma banda de rodagem em poliuretano. Eixo
central usinado em aco SAE 1006 e haste
estampada e laminada a frio em aco SAE 1006
(zincado branco), apoiado ermn pista de esfera de
rolamento de ago SAE 1020 cementado, fixados
a base através de anel de pressdo produzido em
ago SAE 1070. Apoia braco em formato de "T"
com sistema de regulagem de altura deslizante
através de bot3o lateral com 9 posicdes pré-
definidas, sistema de fixacdo ao assento através
de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6 na
cor preta, com corpo injetadoc em
termoplasticos de alta resisténcia estrutural,
apoia bragos superior injetado em poliuretano.
Dimensoes: 645 X 545 X 1130MM (LXPXA).
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MESA RETA PE DE METAL MEDINDO 800 X 600
X 740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminade meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco € de PP 3 mm e nas
demais cores € de PS 3mm de espessura, colada
a guente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo
de didrmetro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa através de parafusos de ago e buchas
metalicas. 01 — Painel frontal em madeira MDP
de 15 mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demazis cores & de PS 0,7 mm de espessura,
colada a gquente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa

| através de rebites de repuxo de aco, parafusos

AVANTTI

1.249,99

14,999,582
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de é;b- e buchas metalicas. 02- Pés Metalicos, |

cuja composicdo se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata
fabricada em chapa de aco com espessura de
2,0 mm produzida pelo processo de estampo e
coluna em chapa de ago com espessura de 0,9
mm, produzida pelo processo de estampo, em
forma de meia cana, unidas pelo processo de
soida MIG. Na coluna devera haver uma tampa
de fixagdo produzida por processo de dobra em
thapa de aco 0,6 mm com sistema de fixacdo
¢/suporte de cremalheiras e fixagdo na coluna.
Suporte do tampeo fabricado em chapa de ago
com espessura de 2mm, produzido pelo
processo de estampo, fixado junto a Coluna por
meio de solda MIG, tendo medidas da pata de
larg 64 x prof 550 x alt 35 mm), coluna larg 38 x
prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x
prof 400 x alt 10. Todas as partes metalicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento
por nanocerdmica (base de zircnio) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 2002C. Acabamento
com sapatas em PVCrigido com didmetro de 50
mm, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

| MESA RETA PE DE METAL MEDINDO 2000 X

800 X 740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa press8o texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas
demais cores é de PS 3mm de espessura, colada
a guente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Dotade com 1 passa cabo
de diametro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto, Tampo fixado as estruturas da
mesa atraves de parafusos de ago e buchas
metdlicas. 01 — Painel frontzl em madeira MDP
de 15 mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa press3o texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com

acabamento na cor brance PP 0,7 mm e nas |
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AVANTTI

2.450,00

480000




demais cores é de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de aco, parafusos
de ago e buchas metélicas. 02- Pés Metilicos,
cuja composicao se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata
fabricada em chapa de ago com espessura de
2.0 mm produzida pelo processe de estampo e
coluna em chapa de ago com espessura de 0,9
mm, produzida pelo processo de estampao, em
forma de meia cana, unidas pele processo de
solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa
de fixagdo produzida por processo de dobra em
chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixacdo
¢/suporte de cremalheiras e fixagdo na coluna.
Suporte do tampoe fabricado em chapa de aco
com espessura de 2mm, produzido pelo
processo de estampao, fixado junto a Coluna por
meio de solda MIG, tendo medidas da pata de
larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x
prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x
prof 400 % alt 10. Todas as partes metalicas
deverde ser submetidas a um pre-tratamento
por nanoceramica (base de zircdnio) e pintura
eletrostdtica em tinta epoxi em po texturizada,
polimerizada em estufa a 2002C, Acabamento
com sapatas em PYC rigido com didmetro de 50
mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso,

38

MESA RETA PE METAL MEDINDO 2700 X 800 X
740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco € de PP 2 mm e nas
demais cores & de PS 3mm de espessura, colada
a guente pelo sisterma holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo
de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa através de parafusos de ago e buchas
metalicas. 01 - Painel frontal em madeira MDP

01

ANMANTTI

4.0640,00

4.000,00
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de 15 mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas .
demais cores & de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de ago, parafusos
de aco e buchas metalicas. 03- Pés Metalicos,
tuja composicdo se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata
fabricada em chapa de aco com espessura de
2,0 mm produzida pelo processo de estampao e
coluna em chapa de ago com espessura de 0,9
mm, produzida pelo processo de estampo, em
forma de meia cana, unidas pelo processo de
solda MIG. Na coluna deverd haver uma tampa
de fixacdo produzida por processo de dobra em
chapa de aco 0,6 mm com sistema de fixac3o
¢/suporte de cremalheiras e fixacdo na coluna.
Suporte do tampo fabricado em chapa de ago
corn  espessura de 2mm, produzide pelo
processo de estampo, fixado junto a Coluna por
' meio de solda MIG, tendo medidas da pata de

larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x
| prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x
| prof 400 x alt 10. Todas as partes metalicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento
por nanocerdmica (base de zircnio) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada,
polimerizada em estufa a 2002C, Acabamento
com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50
mm, cuja fun¢do sera contornar eventuais
desniveis de piso.

01 AVANTTI 1.300,00 1.30C,00

APARADOR MEDINDO 1600 X 450 X 730MM

Constituida em MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado meldminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda .
de PP de 0,7 mm de espessura, colada a quente | :
pelo sistema holt-meit.  Lateral estrutural | |
formada por painel de MDP de 18 mm de |

espessura, revestido em laminado meldminico
de baixa pressdc texturizado em ambas as
faces, colada a guente pelo sistema _hf::tt-rr]gtt_ !
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Fundo em MDP de 18 mm de espessura
revestida em laminado meldminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com
fixacdo por sistema de cavilha e minifix. 01
prateleira fixada as laterais pelo sistema de
cavilhas e minifix. Contem sapatas regulaveis
em PP rigido, cuja fungdo serda contornar
eventuais desniveis de piso.

43
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APARADOR RETO PE U 2850 X 400 X 750 MM
Constituida de tampo em MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces
da cor nogal, borda de PP de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Fixada & estrutura por parafuso. 06 pés
de MDP de 100x100 mm de espessura,
revestido em laminado meldminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces da cor
nogal, colada a guente pelo sistema holt-melt.
02 longarinas de MDP de 50x50mm de
espessura revestida em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces
da cor nogal. 03 travessas de MDP de 50x50mm
de espessura revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em
arnbas as faces da cor nogal.

MESA DE REUNIAO FORMATO FERRADURA
MEDINDO 5850X4200X750MM(LXPXA)

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldaminico
de baixa pressac texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor nogal é de PP 3 mm e nas
demais cores & de PS 3mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Tampo fixado as estruturas
da mesa através de parafusos de ago e buchas
metalicas. Painel frontal em madeira MDP de
15 mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa press3o texturizado em
ambas as faces na cor nogal, Bordas horizontais
com acabamento na cor nogal PP 0,7 mm e nas

| demais cores € de P5 0,7 mm de espessura, |
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colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa
atraves de rebites de repuxoc de aco, parafusos
de ago e buchas metalicas. 02 — Pés |aterais em
tubo de ago carbono quadrado de 60x60mm
nas patas e tubo de ago carbono retangular de

30x50mm na travessa superior e inferior, com |

espessura de 1,06mm, com 700mm de alturg,
possuindo chapas em aco carbono com
espessura de 2mm fixadas através de solda
MIG, as chapas possuem furagdo passante que
permite a fixac3o dos tampos através de
parafusos, presos diretamente na madeira. 01 -
Longarina em tubo de aco carbono retangular
de 30x50mm, com espessura de 1,06mm,
fixada aos pés laterais através de parafusos
maguina e porca sextavada. Todas as partes
metalicas deverdo receber um pré-tratamento
por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo
multimetal e pintura eletrostatica a po com
camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa
a 2009C. Pés metalicos com sapatas niveladoras
em PVC rigido com didgmetro de 50mm, cuja
funcio serd contornar eventuais deshiveis de
piso. 01 — Caixa de tomada plastica em formato
retangular com tampa basculante, medindo
135 mm de largura, 75 mm de profundidade e
155mm de altura, com recorte que possibilita a
inclus3o de até 02 tomadas, 01 Ris e 02 USE,
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CADEIRA DE ESCRITORIO PRESIDENTE
GIRATORIA EAMES BEST PRETO

Confeccionada em estrufura cromada e
revestimento em PU, possui ajuste de altura e

reclinavel apenas pela estrutura do assento. |
Assento na cor preto medindo 460mm de |

comprimento e 480mm de largura. Altura do
assento até o ch3o é reguldvel de 420mm até
520mm. Encosto de espaldar de 440mm de
alturae largura 450mm. Altura até o chao
regulavel de 850mm até 550mm. Apoia bragos
fixa em estrutura cromada e PU medindo
380mm de comprimento. Modeio: Presidente
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Office Silver; referéncia: TL-CDE-11-1

RS 1.432.009,89

PRAZO DE ENTREGA: conforme edital
CONDICAD DE PAGAMENTO: conforme edital
VALIDADE DA PROPOSTA: 60 dias

GARANTIA: 05 (cinco) anos

Declaro que estdo incluidos no valor, todos os tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais e
comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, custos e demais despesas que possam
incidir sobre o objeto licitado, inclusive a margem de lucro;

Declararnos gue o propanente cumpre plenamente as requisitos de habilitagdo e que sua proposta de
preco esté em conformidade com as exigéncias do instrumento convocatario.

Se vencedora da licitagdo, assinard o contrato, na qualidade de representante legal o 5r. Ari Piovesana
Junior, portador do RG n2 1059441384 e CPF n2 978.416.330-68, residente na Rua Alameda Tudagchini,
370, Bairro Vercna, na Cidade de Benito Gongalves — RS — CEP: 55700-534. E';Ir‘nailz
licitacao@avanttimoveis.cam.br. X

Bento Gongalves- RS, 06/08/2022.

Assinado de forma digital
AVANTTI MOVEIS s,

PARA ESCRITORIO F'ARP. ESCRITORIO
LTDA: 1365300800 LTDA13653008000107

Dados: 2022.07.06
0107 11:35:44 030¢°
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PROPOSTA DE PRECO

RAZAD SOCIAL: AVANTTI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

CNPJ: 13,653.008/0001-07

INSCRICAD ESTADUAL 010/0161170

TELEFONE(S): 54 — 3455.0450

ENDERECO: Rua Al Todeschini, n2 370, Verona, Bento Gongalves, RS.
E-MAIL: licitacac@avanttimoveis.com.br

PREGAO ELETRONICO 25.05.001/2022
AO PREGOEIRO DA PREFEITURA MUNICIPAL DE TAUA - CE

Considera como proposta total, o valor de RS 424.910,72 [guatrocentos e vinte e guatro mil,
novecentos e dez reais e setenta e dois centavos)

PREGAO ELETRONICO 25.05.001/2022
AD PROGEOEIRO DA PREFEITURA MUNICIPAL DE TAUA - CE

PROPOSTA DE PRECO

LOTE | ESPECIFICACAD QTD | MARCA | VALOR | VALOR
UNT | TOTAL
17 CADEIRA DE APROXIMACAO 737 AVANTTI 1.127,35 | 255.810,77

Encosto de espaldar medio medindo 600mm de
altura, com estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel,
com revestido em tela de alta resisténcia.
Sisterna de unido do encosto com assento fixo,
| através de estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel
garantindo a manuten¢do do angulo entre
assento e encosto. Assentocom espuma
anatémica em poliuretano injetado, de 50 mm |
de espessura, densidade D32, indeformavel,
ignifuga, e concha interna de compensado
multilaminado de 14 mm de espessura com |
borda frontal ligeiramente curvada no assento
para nao obstruir a circulagdo sanguinea.
Revestido com tecido sintético de alta
| resisténcia, Base tubular em aco com didmetro |
de 25mm e espessura 2,25mm.  Apoia | |
| bracos fixos  injetados em nylen de ala |
| resisténcia com peca dnica unidos ao assento |
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através de parafusos de fixacio. Dimensées: |
510 X 563 X 960MM (LXPXA).

| Encosto de espaldar médio 600mm de altura,

LONGARINA 2 LUGARES |

com estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia @ fadiga e impactos, 100% recicldve!,
com revestido em tela de alta resisténcia.
Sistema de unido do encosto com assento fixg,
através de estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel
garantindo a manutencdo do angulo entre
assento e encosto. Assentoc com espuma
anatbmica em poliuretano injetado, de 60 mm
de espessura, densidade D55, indeformavel,
ignifuga, e concha interna de compensado
multilaminado de 14 mm de espessura com
horda frontal ligeiramente curvada no assento
para ndo obstruir & circulagdo sanguinea.
Revestido com tecido sintético de alta
resisténcia. Fixado a travessa horizontal atraveés
de dispositive em “"U” confeccionadd em chapa
em ago com espessura de 2,25mm. Base
tubular em aco com seccdo retangular de
20x30mm e espessura 1,5mm, revestida por
chapa de aco com 2mm de espessura, dobrada
mecanicamente, sapatas niveladoras. Coluna
em aco com seccao retangular 30x50mm com
1,5mm de espessura. Travessa horizontal com
seccdn guadrada de 60x60mm com 1,5mm de
espessura. Possui tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizagdo e pintura
eletrostatica na cor preta. Apoia bracos fixos
injetados em nylon de alta resisténcia com peca
nica unidos ao assento atraveés de parafusos
de fixacSo. DIMENSOES: 1000 X 563 X 960MM
(LX P XA

AMANTTI Z.600,00 | 169.000,00

|
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PRAZO DE ENTREGA: conforme edital
CONDICAD DE PAGAMENTO: conforme edital

RS 424.910,72 \L
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VALIDADE DA PROPOSTA: 60 dias i e

GARANTIA: D5 (cinco) anos

Declaro que estio incluidos no valor, todos os tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais e
comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, custos e demais despesas gue possam
incidir sobre o objeto licitado, inclusive a margem de lucro;

Declaramos gue o proponente cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo e que sua proposta de
preco estd em conformidade com as exigéncias do instrumento convocatdrio.

Se wencedora da licitacio, assinard o contrato, na qualidade de representante legal o 5r. Ari Piovesana
Junior, portador do RG n® 1059441384 e CPF n® 878.416.330-68, residente na Rua Alameda Todeschini,
370, Bairro Verona, na Cidade de Bento Gongalves — RS — CEP: 95700-834. E";n;@ilz
licitacao@avanttimoveis.com. br, N

\
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Bento Goncalves- RS, 27/07/2022.

Assinado de forma digital
AVANTTI MOVEIS por AVANTTI MOVEIS

PARA ESCRITORIO para EScrRITORIO

LTDA: 1365300800 LTDA:13653008000107
Dados: 2022.07.27

0107 11:50:46 -03'00'
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